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2 Wazne informacje — Okresy serwisowania

UWAGA

Nie podtacza¢ ani nie obstugiwa¢ jednostki napedu planetarnego bez uprzedniego przeczytania za zrozumieniem

ponizszej instrukcji.
Jednostka napedu planetarnego firmy Digga to wysokiej jakosci przystawka przeznaczona do wiercenia, instalacji elementéw
kotwigcych, rdzeniowania oraz innych ekstremalnych zastosowan wymagajgcych uzycia wysokiego momentu obrotowego.
Aby unikng¢ przedwczesnego zuzycia i awarii oraz spetni¢ warunki gwarancji, nalezy przeczytac te instrukcje.

Pierwsza wymiana oleju we wszystkich jednostkach napedu planetarnego firmy Digga musi nastapi¢ po pierwszych 30
godzinach (ekstremalne uzytkowanie) lub 50 godzinach (umiarkowane uzytkowanie) badz 3 miesigcach uzytkowania,
aby zapewni¢ stabilnos¢ jednostki napedowej. Wiecej szczegdtowych informacji znajduje sie w tej instrukcji w rozdziale
dotyczgcym konserwacii.

Jezeli pierwsza wymiana oleju nie zostanie wykonana w tym czasie, nastgpi nadmierne zuzycie skrzyni biegéw, co
bedzie skutkowaé¢ przedwczesng awaria, a gwarancja zostanie uniewazniona.

Nastepnie olej nalezy wymienia¢ po kazdych 300 godzinach (ekstremalne uzytkowanie) lub 500 godzinach
(umiarkowane uzytkowanie), a co 12 miesiecy autoryzowany partner serwisowy musi przeprowadzi¢ peten przeglad,
aby zapewni¢ zgodnos¢ z wymaganiami gwarancyjnymi.

W przypadku awarii w czasie obowigzywania gwarancji:

» natychmiast skontaktowac sie z firma Digga, nie demontowa¢ napedu bez wczesniejszego uzyskania pisemnego
zezwolenia i instrukgji od firmy Digga.

»  Potwierdzenie przeglagdu musi mie¢ forme papierowg i zawieraé zapis historii przegladéw i eksploatacji (w tym numer
seryjny skrzyni biegdéw oraz silnika hydraulicznego). Przeglad musi zosta¢ przeprowadzony przez autoryzowanego
partnera serwisowego firmy Digga.
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3 Dla nabywcy

Dziekujemy i gratulujemy zakupu nowej jednostki napedu planetarnego firmy Digga.

Ten produkt zostat starannie zaprojektowany i wyprodukowany, aby zapewnic¢ wiele lat niezawodnej eksploatacji. Aby utrzymaé
naped w stanie roboczym, nalezy terminowo wymienia¢ olej (szczegdtowe informacje znajdujg sie w rozdziale dotyczacym
konserwacji).

Przed przystapieniem do obstugi

Sprawdzi¢ przystawke pod katem uszkodzen transportowych, a w przypadku stwierdzenia uszkodzen nie uzywac¢ do
czasu wymiany lub naprawy uszkodzonych czesci. Operator ponosi gtéwng odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo tego
urzgdzenia. Nalezy upewni¢ sie, ze urzgdzenie obstugujg tylko przeszkolone osoby, ktére przeczytaty niniejszg instrukcje
obstugi ze zrozumieniem.W przypadku niezrozumienia czesci niniejszej instrukcji lub funkcji nalezy skontaktowaé sie z
lokalnym autoryzowanym sprzedawcg firmy Digga lub z producentem w celu uzyskania pomocy. Niniejszg instrukcje obstugi
przechowywac¢ w dostepnym miejscu. Przekazac instrukcje obstugi kazdemu nowemu wtascicielowi i/lub operatorowi.

Informacje dotyczace niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona do pomocy w lepszym i bezpieczniejszym wykonywaniu pracy. Przed
podiaczeniem i przystapieniem do obstugi tej jednostki nalezy dokladnie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi i
zapoznac sie z jej trescia.

Serwisowanie
Stosowac tylko czesci zamienne producenta. Zamienniki moga nie spetnia¢ wymaganych norm.

]

- OSTRZEZENIE ,

Nigdy nie zezwala¢ na obstuge tej przystawki bez przeczytania rozdziatéw ,,Srodki bezpieczenstwa” oraz ,Instrukcja obstugi”
niniejszego podrecznika. Zawsze wybiera¢ utwardzone i poziome podioze do zaparkowania pojazdu i zacigga¢ hamulec, aby
jednostka nie stoczyta sie.



4 Serwis i przygotowanie do uzytkowania

MODELE OBJETE NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI
NAPEDY PREMIUM JEDNOBIEGOWE | DWUBIEGOWE
PDD, PDX, PDZ, PDZ2, PDZ3, PDX2, PD5 PD12, PDT12 PD25,
PDX3, DD3, PD3, PDT3 PD6/PD6HF PD12-5-VIS PDT25,
PD4, PD4HF, PDT6, PDT6HF, PD7 PD14, PD15 PD30, PDT30
PDH oznacza... HALO PD8/PD8HF PD18, PDT18 PD33-7-VIS
PDXH... Oznacza PDX z wariantem HALO PD10/PD10HF PD22, PDT22, PDT50
PDT10HF

W podanym okresie gwarancji jednostka napedu planetarnego Digga nie jest czescig serwisowang przez uzytkownika,
a nieuprawniony demontaz uniewaznia gwarancje. Wszystkie przeglady i czynnosci gwarancyjne muszg zostac
przeprowadzone przez autoryzowanego partnera serwisowego firmy Digga. W celu uzyskania szczegétowych informacji
nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym sprzedawcg firmy Digga. W miejscu przewidzianym na tej stronie nalezy zapisa¢ model
oraz numer seryjny jednostki, co utatwi zamowienie naprawy gwarancyjnej i przegladu. Te informacje znajdujg sie na tabliczce
znamionowej umieszczonej na produkcie.

Model:

DIGGA o nEE DIGGA C € o Tl 2
Model g Model 2
. Name g Name g
N umer serY] ny: Serial No. E Serial No. =
Flow (max) é Flow (max) g
Pressure (max) 3 Pressure (max) g
Data zakupu: Power (max)| [RPM(max]| S| | Power(max] [RPM(max)| g
Approx. Oil Capacity Yr. Manut. Weight o Approx. 0il Capacit ity Yr. Manuf. Weight e
| Of | | ][I Of I |
**DE-000631 dla Australii i **DE-000626 dla Unii

Nowej Zelandii Europejskiej i Wielkiej Brytanii

UWAGA

Dziat czesci potrzebuje tych informacji, aby zapewni¢ wystanie prawidtowych czesci do autoryzowanego partnera serwisowego.
** Numer na tabliczce znamionowej DIGGA zalezy od regionu, jak powyzej.
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4 Serwis i przygotowanie do uzytkowania

Aby unikngé niedogodnosci przed przystgpieniem do NR POJEDYNCZA | 2-SPD
obstugi, nalezy sprawdzi¢, czy otrzymano ponizsze | -REF | OPIS : LICZBA | PREDKOSC | 12Vi2
. Standardowa jednostka napedowa lub jednostka napedowa
e|ementy, ktére ZOStaiy Zam(’)WlOne, Elementy moga A ::cylacyjnego ukfadu sterowania - lub Halo (patrz rozdziat 1 .
rozni¢ si¢ w zaleznosci od typu maszyny, na ktorej P T — p— :
bedg zamocowane jednostki napedowe. C [ zestaw weza hydraulicznego. Zestaw -
D Zawleczka sworznia (zaczep) lub $ruba. 1 .
E Zestaw tgcznikdw standardowej jednostki napgdowej. 1 .
K SWORZEN mocujacy 1 .
L Oprzewodowanie sterowania silnika Digga (3M). 1 Nie dotyczy
M Kabel przedtuzajacy 3M/6M/12M/15M. 1 Nie dotyczy Opcjonalnie
N Sterownik dwubiegowy. 1 Nie dotyczy Opcjonalnie
[e] Przefgcznik dwupozycyjny zdalny. 1 Nie dotyczy Opcjonalnie
P Przetgcznik podiogowy zdalny. 1 Nie dotyczy Opcjonalnie
Q Przewdd zasilania 12V / 24 V. 1 Nie dotyczy Opcjonalnie
R Kod QR na jednostce napedowej lub instrukcji 1 . .
NR DO LADOWAREK O STEROWANIU BUR- POJEDYN'C’ZA 2-SPD
REF. [TOWYM LICZBA |PREDKOSC 12V/24V
G Rama przesuwna. 1 . .
J Sworzen (wahacz do tgcznika). 1 . .
F-1 Standardowa kotyska przesuwna. 1 . Opcjonalnie
F-3 Wahacz systemu kontroli wahania (jesli ma zastosowanie). 1 . Opcjonalnie
S ZESTAW oprzewodowania adaptera CAT/ASV/TEREX. 1 Nie dotyczy Opcjonalnie
T ZESTAW oprzewodowania adaptera (14-stykowy). 1 Nie dotyczy Opcjonalnie
NR POJEDYNCZA 2-SPD
REF. | DO KOPAREK LICZBA |PREDKOSC 12V/24V
H Standardowe mocowanie koparki. 1 . Opcjonalnie
| LACZNIK (pasujgcy do mocowania koparki). 1 .
F-2 WAHACZ OSCYLA?YJNEGO UKLADU STEROWANIA 1 . Opcjonalnie
(jesli ma zastosowanie).
NR POJEDYN(}Z’A 2-SPD
REF. |DO MINI tADOWARKI LICZBA PREDKOSC 12V/24V
U JEDNOSTKA napedowa z elementem montazowym mini 1 . Nie dotyczy
tadowarki.
WSZYSTKIE INNE MASZYNY POJEDYNQZA 2-SPD
PREDKOSC 12V/[24V
INDYWIDUALNA rama do dopasowania. . .

*Uwaga: * oznacza elementy dostarczone. 7



5 Srodki bezpieczenstwa — Informacje ogoélne

Nalezy zrozumie¢ wszystkie instrukcje dotyczace bezpieczenstwa znajdujgce sie na przystawce i w niniejszej instrukcji obstugi.
Szczegodlng uwage nalezy zwrdci¢ na informacje na oznaczeniach przedstawionych ponizej. Podczas obstugi i konserwacji
przystawki nalezy przestrzegac¢ tych srodkow bezpieczenstwa.

/\NIEBEZPIECZENSTWO

Oznaczenie NIEBEZPIECZENSTWO wskazuje nieuchronne zagrozenie, ktore, jezeli nie uda sie go uniknaé, bedzie
skutkowa¢ $miercia.

/I\\ OSTRZEZENIE

Oznaczenie OSTRZEZENIE wskazuje potencjalnie niebezpieczna sytuacie, ktora, jezeli nie uda sie jej uniknaé, moze
skutkowac $miercig lub
powaznym urazem ciata.

| OSTRZEZENIE

Oznaczenie OSTRZEZENIE wskazuje potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktora, jezeli nie uda jej sie uniknaé, moze skutkowac
drobnymi lub umiarkowanymi obrazeniami badz uszkodzeniem mienia.

UWAGA

Znajduja sie tu rowniez informacje z oznaczeniem UWAGA. Ta dodatkowa informacja na temat bezpieczenstwa lub ogdlna jest
istotna w przypadku konserwacji i obstugi tadowarki.

Podczas codziennej obstugi przystawki mozna natkng¢ sie na rézne sytuacje, poza wymienionymi w niniejszej instrukcji
obstugi. Przed rozpoczeciem pracy zachecamy do przeprowadzania oceny ryzyka w miejscu pracy i w przy kazdym zadaniu
roboczym. Nalezy zastosowa¢ odpowiednie strategie ograniczania ryzyka, aby bezpieczenstwo bylo zawsze gtdwnym
priorytetem, a jezeli nie jest to wystarczajgce, wstrzymacé prace i natychmiast zwrdci¢ sie o pomoc do wykwalifikowanego
doradcy do spraw bezpieczenstwa.
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5 Srodki bezpieczenstwa — Informacje ogélne

Zadzwon zanim zaczniesz kopac¢

Nigdy nie rozpoczyna¢ pracy w nowym miejscu, dopoki obszar roboczy nie zostanie w petni oznaczony pod katem
infrastruktury podziemnej. Nalezy sie spodziewa¢ zakopanych linii elektrycznych, telefonicznych, instalacji gazowych,
wodnych i sciekowych. Niezamierzone naruszenie tych ukrytych niebezpieczenstw podczas pracy z tadowarkg moze
skutkowac niebezpiecznymi sytuacjami i uszkodzeniem mienia.

W wielu krajach oferowana jest ustuga ,zadzwon, zanim zaczniesz kopa¢” lub podobna, ktéra powiadamia o
lokalizaciji instalacji podziemnych na danym obszarze. Jezeli ta ustuga jest dostepna, nalezy z niej skorzysta¢ przed
przystapieniem do kopania, wiercenia i innych robét ziemnych.

| OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do prac nalezy dopilnowac, aby infrastruktura podziemna zostata oficjalnie oznaczona. Oznaczenia
musza by¢ zgodne z prawem lub praktyka danego panstwa.

Narazenie na krystaliczny pyt krzemionkowy oraz inne niebezpieczne pyly

Zalecane jest ograniczenie zapylenia, gromadzenie pytu, a w razie potrzeby noszenie srodkéw ochrony osobistej
podczas pracy z tg lub inng przystawka maszyny, ktéra moze by¢ przyczyng wysokiego poziomu pytow.

Usuna¢ farbe przed zgrzewaniem lub nagrzewaniem

Po rozgrzaniu farby podczas zgrzewania, lutowania lub korzystania z palnika moga wytwarzac sie niebezpieczne

opary/pyty.
Wszystkie prace nalezy wykonywac na zewnatrz lub w dobrze wentylowanych pomieszczeniach oraz prawidtowo

utylizowac farbe i rozpuszczalnik.

Usung¢ farbe przed zgrzewaniem lub nagrzewaniem. Podczas piaskowania lub szlifowania farby unika¢ wdychania
pytu. Stosowac¢ certyfikowane maski przeciwpytowe. W przypadku stosowania rozpuszczalnika lub zmywacza do
farby przed przystgpieniem do zgrzewania nalezy go usung¢ wodg z mydtem. Usungé pojemniki po rozpuszczalniku
lub zmywaczu do farby oraz inne tatwopalne materiaty z miejsca wykonywania prac. Nalezy odczekaé¢ co najmniej 15
minut przed rozpoczeciem zgrzewania lub nagrzewania, aby opary rozproszyly sie.



5 Srodki bezpieczenstwa — Informacje ogélne

Utylizacja po zakonczeniu uzytkowania
»  Po catkowitym zakonczeniu okresu uzytkowania jednostki napedu planetarnego nalezy oprozni¢ wszystkie ptyny,
a naped rozmontowac, oddzielajgc rozne materiaty (guma, stal, plastik itd.). Przestrzega¢ wszystkich federalnych,
panstwowych i lokalnych przepiséw dotyczgcych recyklingu oraz utylizacji ptynéw i komponentow.

Obsiuga napedu planetarnego
Operator ponosi gléwng odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo tego urzadzenia. Nalezy sie upewnié, ze urzadzenie
obstugujg tylko przeszkolone osoby, ktdre przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi ze zrozumieniem.

*  Operator nie moze znajdowac sie pod wptywem lekéw lub alkoholu, poniewaz moze to zmieni¢ jego lub jej czujnosc
badz koordynacje. Operator przyjmujacy leki na recepte lub ogdélnodostepne musi zasiegng¢ porady medyczne;j
odnosnie do tego, czy moze bezpiecznie obstugiwac¢ urzgdzenie czy nie.

»  Nie pospieszac¢ procesu uczenia ani nie obstugiwac jednostki bez przygotowania.

*  Umiejetnosci, starannos$¢, zdrowy rozsadek i wlasciwe decyzje podejmowane przez operatora bedg determinowac
skutecznos¢ i bezpieczenstwo wykonywanej pracy.

*  Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg urzadzenia, upewnic sie, ze wykonano prawidtowy montaz i instalacje oraz nigdy
nie obstugiwac urzadzenia, ktére nie dziata prawidtowo.

»  Nalezy zna¢ mozliwosci urzadzenia i ¢wiczy¢ jego obstuge, aby zaznajomi¢ sie ze sterownikami, procedurami
wytgczania awaryjnego i sposobem ich dziatania na maszynie.

*  Przestrzegac wszystkich naklejek bezpieczenstwa i utrzymywac je w czystosci. Wymienic, jezeli sg zuzyte,
uszkodzone lub nieczytelne.

»  Nie zamalowywa¢, nie usuwac i nie niszczy¢ zadnych oznaczen bezpieczenstwa ani naklejek z ostrzezeniami
znajdujgcych sie na urzgdzeniu.

*  Obstugiwac tylko ze stanowiska operatora i tylko w swietle dziennym lub dostatecznym oswietleniu sztucznym.

*  tadunki zawsze przenosic blisko podtoza i nie wychodzi¢ z maszyny jezeli ramiona tadowarki sg podniesione.

*  Nie przekracza¢ znamionowej wydajnosci operacyjnej (ROC) maszyny gtéwnej, poniewaz moze utraci¢ stabilnos¢,
co bedzie skutkowac utratg kontroli. Przecigzanie lub przekraczanie specyfikacji producenta uniewazni rowniez
wszystkie gwarancje.

*  Przed transportem do i z miejsca pracy nalezy zdjg¢ wiertnice z maszyny centralne;.

10 PM-000251 — Instrukcja obstugi — PDD-PD50 - lipiec 2025



5 Srodki bezpieczenstwa — Informacje ogélne

Obsiuga napedu planetarnego (cigg dalszy)
Nigdy nie uzywac przystawki z maszyna, ktora nie jest wyposazona w system ROPS (zabezpieczenie przed
skutkami wywrotki) i/lub FOPS (konstrukcja zabezpieczajgca przed spadajgcymi przedmiotami) oraz zabezpieczenia
indywidualne (pasy bezpieczenstwa itp.). Jednak nie ma to zastosowania w przypadku korzystania z tej przystawki z
mini tadowarkg stojaca.

«  Wyznaczyé i utrzymywaé przynajmniej 6-metrowg (20-stopowg) strefe zastrzezong wokét obszaru roboczego. Zadna
osoba oprocz operatora nie moze przekraczac strefy roboczej, gdy pracuje silnik maszyny centralnej.

W miejscu wykonywania prac nie pozwala¢ pracownikom na wchodzenie lub jezdzenie na maszcie wiertniczym,
napedzie planetarnym, Swidrze lub przedtuzeniu $widra w zadnej sytuacji: po zatrzymaniu, podczas pracy lub
przemieszczania.

* Unikac¢ pracy na stromych zboczach, poniewaz moze to spowodowac przewrécenia sie maszyny. Sprawdzic¢
z operatorem maszyny i w instrukcjach bezpieczenstwa maksymalne dozwolone nachylenie.

*  Zmniejszy¢ predko$c podczas jazdy po nierownym terenie, na zboczu lub podczas skrecania, aby unikng¢
przewrdcenia sie maszyny.

* Naped planetarny przewozi¢ tylko w bezpiecznej pozycji transportowej, aby zapobiec niekontrolowanemu ruchowi.
Na nieréwnym terenie i zboczach jezdzi¢ powoli.

W razie potrzeby przywigzac swider, kotwe lub przedituzenia do napedu za pomoca tancucha, aby nie dopusci¢ do
niekontrolowanego kotysania przystawek.

*  Obroty wiertnicy nalezy zatrzymac przed dodaniem lub usunieciem sekcji bgdz dostosowaniem oznaczen na rdzeniu
wiertniczym lub urzgdzeniu do pobierania probek.

+  Swidry mozna czyscié tylko, gdy mechanizm obrotowy znajduje sie w potozeniu neutralnym, a $wider jest
zatrzymany. Do usuwania scinkéw ze swidra uzywac fopatek z dtugimi trzonkami Materiaty ciezsze niz 10 kg
(22 funty) muszg by¢ przenoszone mechanicznie lub przez dwie osoby.

*  Nie jezdzi¢ w poblizu rowoéw ani wykopow itp., poniewaz moze dojs¢ do zapadniecia.

W miernikach przeptywu i ci$nienia, ztgczach i wezach state znamionowe ci$nienie robocze musi by¢ co najmniej o
25% wyzsze niz najwyzsze cisnienia w systemie.

*  Wszystkie prace wiertnicze nalezy przerwac w przypadku lokalnej burzy lub wytadowan atmosferycznych. Podczas
pracy nalezy sprawdza¢ warunki pogodowe. Nalezy zaprzesta¢ prac podczas burz z piorunami lub gdy istnieje
ryzyko ich wystgpienia.

1



5

Srodki bezpieczenstwa — Informacje ogélne

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy z wiertnica utrzymywac minimalny bufor ,,strefy bez pracy” wynoszacy 3 metry (10 stop) od wszelkich
napowietrznych instalacji
elektrycznych oraz 2 metry (6 stop) od wszelkich elementéw podziemnych.

Personel naziemny i osoby postronne

Zwraca¢ uwage na osoby w obszarze roboczym. Upewnic sie, ze inni wiedzg kiedy i gdzie bedg pracowac.
Podczas pracy w poblizu wiertnicy zakazane jest noszenie luznej odziezy, diugich wtosow, bizuterii i urzgdzen, ktére
moga wplatac sie w poruszajgce sie urzadzenie.

Operatorzy, pomocnicy i pozostaty personel pracujgcy w poblizu przystawki muszg nosi¢ co najmniej obuwie
ochronne ze stalowymi noskami, okulary ochronne i kaski. Ochrona stuchu, aparaty oddechowe i osobista odziez
ochronna zostang okreslone w szczegdlnym dla stanowiska planie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Przechowywanie jednostki napedu planetarnego

Uszczelni¢ ztgczki hydrauliczne, aby je chroni¢ przed zanieczyszczeniem, i zabezpieczy¢ wszystkie weze
hydrauliczne nad gruntem, aby nie dopusci¢ do uszkodzen.

Doktadnie wyczysci¢ jednostke, usuwajgc btoto, brud oraz smary itp.

Sprawdzi¢ pod katem widocznych oznak zuzycia, ztamania lub uszkodzenia. W razie potrzeby zamoéwi¢ wszelkie
uszkodzone czesci i wykonaé konieczne naprawy, aby unikng¢ opdznieh po wyjeciu z magazynu.

Sprawdzi¢, czy silnik jednostki napedowej jest napetniony czystym olejem i czy przektadnia planetarna jest
napetniona.

Powlec obficie smarem wat zdawczy z kotnierzem, wat przediuzajacy z kotnierzem oraz wszystkie styki
potgczeniowe, aby nie dopuséci¢ do rdzewienia i zmniejszy¢ zuzycie.

Dokreci¢ luzne nakretki, Sruby z nakretkg i ztgcza hydrauliczne.

Wymieni¢ wszystkie naklejki bezpieczenstwa, ktére sg uszkodzone badz nieczytelne.

Przechowywac¢ jednostke w suchym i zabezpieczonym miejscu, poniewaz przechowywanie jej na zewnatrz znacznie
skréci jej okres uzytkowania.
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5 Srodki bezpieczenstwa — Informacje ogéine

Konserwacja napedu planetarnego

Wszelkie prace konserwacyjne nalezy wykonywacé przy wytgczonym silniku, z zaciggnietym hamulcem postojowym,
opuszczonymi ramionami maszyny i spuszczonym cisnieniem hydraulicznym.

Jezeli ramiona podnoszgce muszg z jakiej$ przyczyny pozosta¢ podniesione, nalezy zastosowac blokade ramienia
podnoszgcego, aby unieruchomi¢ ramiona. Przypadkowe opuszczenie ramion moze skutkowa¢ powaznym
uszkodzeniem lub obrazeniami ciata.

Nigdy nie ustawiac cisnienia w zaworze bezpieczenstwa na poziom wyzszy niz zalecany przez producenta maszyny.

Transport napedu planetarnego

Podczas transportowania przystawki nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw, ktére mogg miec
zastosowanie, wraz ze srodkami bezpieczenstwa urzgdzenia podanymi w niniejszej instrukciji.

Operator jest odpowiedzialny za dziatanie systemoéw bezpieczenstwa pracy podczas obstugi tej przystawki.

Na przystawce nie ma punktow przywigzania, a operator musi zadbac, aby przystawka byta dobrze zamocowana,
nie powodujgc uszkodzenia.

Przystawka musi by¢ dobrze zabezpieczona podczas przemieszczania lub transportowania, a takze przed
przemieszczeniem, odstawieniem do przechowywania, zatadunkiem/roztadunkiem lub parkowaniem.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie akcesoria zabezpieczajgce zestw wiertniczy podczas transportu (tancuchy,
zawiesia, liny oraz strzemiona itp.) sg przystosowane do stabilnego utrzymania przystawki podczas transportu i sg
zamocowane w sposob zapobiegajgcy niezamierzonemu odtgczeniu sie lub przesunieciu jednostki.

Zachowac szczegolng ostroznosé podczas zatadunku lub roztadunku przystawki na naczepe lub samochod
ciezarowy i odtgczy¢ ztgczki hydrauliczne na czas transportu. Za straty, urazy ciata badz uszkodzenia mienia w
zadnej sytuacji nie mozna przypisywac odpowiedzialnosci firmie Digga.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Wszystkie osoby postronne musza zachowa¢ odstep co najmniej 6 metrow (20 stép) od obszaru roboczego wiertnicy.
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6 Bezpieczenstwo — Praca z przystawka

Wypetnianie oceny ryzyka

Planetarna wiertnica firmy Digga to wszechstronna przystawka hydrauliczna do robét ziemnych z mozliwos$cig wykonywania
zadan w sposob bezpieczny i efektywny. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo operatora i pozostatych oséb, wazne jest
dokumentowanie wykonywanej pracy z uwzglednieniem zagrozen i ryzyka. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wypei¢ ocene
ryzyka. W ponizszych krokach przedstawiono ramy tej czynnosci:

DOKUMENTACJA CZYNNOSCI

1 ZEBRAC osoby zaangazowane w czynno$¢. Zapisa¢ zadania wymagane dla tej czynnosci w formula-
rzu krok po kroku.

IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

Obok kazdego zadania nalezy okresli¢, ktéra jego cze$¢ moze powodowac obrazenia oséb zaangazo-
wanych w zadanie lub innych znajdujgcych sie w poblizu. Oceni¢ konsekwencje i prawdopodobienstwo
zagrozenia, korzystajgc z matrycy oceny ryzyka.

DOKUMENTACJA SRODKOW ZAPOBIEGAWCZYCH

3 Korzystajgc z wynikdw z matrycy oceny ryzyka okresli¢, ktore zagrozenia wymagajg uwagi. Wymieni¢ wszystkie
srodki ograniczajgce ryzyko wymagane do wyeliminowania lub zminimalizowania tych zagrozen.

IDENTYFIKACJA OSOBY ODPOWIEDZIALNEJ
Zapisac imig i nazwisko osoby odpowiedzialnej za wdrazanie srodkéw ograniczajgcych ryzyko.

MONITOROWANIE | PRZEGLAD
Zapewnic¢, aby czynno$¢ byta nadzorowana i przestrzega¢ dokumentowania procesu.

UWAGA

Nalezy pamigtaé, ze $rodki ochrony indywidualnej (SOI) zapewniaja poziom ochrony podczas pracy, ale $OI to ostatni poziom
kontroli i zapobiegania zagrozeniom. Podczas planowania procedur bezpieczenstwa nalezy zawsze sprawdzaé hierarchie
kontroli zagrozen.
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6 Bezpieczenstwo — Praca z przystawka

Zachowac¢ szczeg6lng ostroznos¢ podczas pracy z uktadem hydraulicznym — podczas montazu, obstugi, konserwacji
badz wykonywania wszelkich prac na lub w poblizu tego produktu.
*  Znajdujgcy sie pod cisnieniem ptyn hydrauliczny moze wnika¢ w skore i prowadzi¢ do rozwoju gangreny lub innej
trwatej niepetnosprawnosci. Wycieki z uktadu hydraulicznego pod cisnieniem moga nie by¢ widoczne!
« Jezeli jakikolwiek ptyn wniknie przez skore, natychmiast uzyska¢ pomoc medyczna!
*  Podczas szukania wyciekoéw z uktadu hydraulicznego nalezy nosi¢ okulary ochronne, odziez ochronng oraz
korzysta¢ z pomocy drewnianych lub kartonowych podktadek. Nie uzywa¢ rak!
*  Przed podigczeniem lub odtgczeniem wezy hydraulicznych przeczyta¢ instrukcje obstugi maszyny lub jednostki
zasilajgcej, aby uzyskac szczegoétowe informacje dotyczgce podtgczania lub odtgczania przystawek hydraulicznych.
* Podczas instalacji lub wymiany wezy hydraulicznych badz ztgczek nalezy upewnic sie, ze wszystkie czesci sg
zgodne ze specyfikacjami tego produktu.
*  Po podtgczeniu przewodow hydraulicznych:
o Powoli i ostroznie podnie$¢ ramiona tadowarki oraz wykona¢ dziatanie wycofania/zrzutu cylindrow, aby sprawdzic¢
Swiatto weza i ewentualne przeszkody.
o Uzywajac instalacji hydraulicznej w tym produkcie, wykonac¢ ruchy do przodu i do tytu.
o Upewnic sig, ze weze nie zaktdcajg pracy mechanizmu szybkiego mocowania ani go nie zatgczaja.
o Upewnic sig, ze na zadnym urzgdzeniu weze nie bedg scisniete ani zaplatane.
*  Nie blokowa¢ pomocniczych urzadzen hydraulicznych jednostki napedu planetarnego w potozeniu ,Wk.”.
e Sprawdzi¢ w instrukcji obstugi maszyny gtéwnej oraz w tej instrukcji procedury i okresy serwisowania, nastepnie
skontrolowac i przeprowadzi¢ konserwacje catego uktadu hydraulicznego, aby upewni¢ sig, ze ptyn jest czysty,
wszystkie urzgdzenia dziatajg prawidtowo i nie ma wyciekow ptynu.

UWAGA

Dodatkowe informacje dotyczace bezpieczenstwa znajduja sie w ,,Ulotce dotyczacej zarzadzania ryzykiem”. W celu uzyskania
kopii tego dokumentu nalezy skontaktowac sie z biurem gtownym firmy Digga.
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6

Bezpieczenstwo — Praca z przystawka

Podczas montazu tego produktu na maszynie

Sprawdzi¢ instrukcje obstugi maszyny gtéwnej, aby uzyskac specjalne i szczegoétowe instrukcje montazu dotyczace
mechanizmu szybkiego mocowania.

Ten produkt powinien pasowa¢ do ramy szybkiego mocowania lub zaczepu (mocowanie maszyny). Jezeli ten produkt
nie jest prawidtowo dopasowany, przed przystgpieniem do obstugi nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg firmy
Digga.

Nigdy nie umieszczac zadnych czesci ciata na ptycie montazowej, ramie, zaczepie ani w otworach tadowarki.
Nieznaczny ruch jednostki zasilajgcej moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Jesli podtgczone lub zainstalowane sg ztgcza ,czuwak”, nie wolno ich odigczaé, usuwac ani nimi manipulowac.

Podczas regulacji serwisowania lub naprawy tego produktu

Nie wykonywac¢ zadnych modyfikacji jednostki napedu planetarnego firmy Digga.

Podczas wykonywania napraw korzystac tylko z autoryzowanych partneréw serwisowych firmy Digga i stosowaé
tylko oryginalne czesci zamienne firmy Digga dla tej skrzyni biegéw. W przypadku elementéw mocujgcych, wezy
hydraulicznych lub ztgczek hydraulicznych uzywaé tylko czesci o prawidtowych parametrach.

Czesci zamienne muszg rowniez mie¢ umieszczone znaki bezpieczenstwa.
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7 Bezpieczenstwo — Trwate etykiety

W ponizszym rozdziale przedstawiono stowniczek etykiet bezpieczenstwa znajdujgcych sie na jednostce napedu planetarnego
firmy Digga. Te etykiety sg wazne! Przed przystgpieniem do obstugi jednostki napedowej nalezy zapoznac sie z ich znaczeniem
i umiejscowieniem. Nalezy o nie dba¢, zapewniajgc, aby kazda etykieta byta czysta, widoczna i czytelna. Naklejki czysci¢
miekka szmatkg, wodg i mydtem. Unika¢ stosowania rozpauszczalnikow, benzyny lub innych silnych zwigzkéw chemicznych,
poniewaz mogqg uszkodzi¢ naklejke. Jezeli etykieta zostanie zniszczona lub usunieta, nalezy jg wymienic.

PRZECZYTAC INSTRUKCJE
OBSLUGI

WYJAC KLUCZYK
URUCHAMIANIA ZAPLONU

NIEBEZPIECZENSTWO
ZAPLATANIA /| ZMIAZDZENIA

=®

/N

o

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przeczyta¢ w catosci i ze zrozumieniem
niniejszg instrukcje obstugi przed
przystgpieniem do uzytkowania
przystawki. Zawsze przechowywac
instrukcje obstugi razem z przystawka.

. OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych na napedzie
planetarnym lub przystawce nalezy
wytgczy¢ silnik i wyjaé kluczyk. Nigdy
nie zostawia¢ kluczyka w maszynie
pozostawionej bez nadzoru.

| OSTRZEZENIE

Rece i czesci ciata trzymac z dala
od wiertnicy. Osoby postronne
muszg znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci (6 metrow/20 stop) od
pracujgcej wiertnicy i strefy robocze;.
Wiecej informacji znajduje sie w
niniejszej instrukcji obstugi.
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8 Bezpieczenstwo — Lokalizacja trwatej etykiety
UWAGA

Na ponizszym rysunku i w tabeli przedstawiono typowa lokalizacje trwatych etykiet bezpieczenstwa. Aktualne potozenie i
liczba etykiet na danym produkcie mogg sie réznic.

KOD PONOWNEGO
ELEMENT ZAVOWIENIA uezt | ELEMENT 1 ELEMENT 2 ELEMENT 3

PDD - PDX3 PD3 - PD50

1 DE-002064-1-SM DE-002064-1 1 ' '
O
2 DE-000960-1-SM DE-000960-1 1 ® ® x

3 DE-000630-1-SM DE-000630-1 2

-
DE-000626 DE-000626 EU/UK 1 1 1 1
. [ '| =@ D(—)'H‘

DE-000631 DE-000631 AUS/NZ 1

5 DE-000046 DE-000046 AUS/NZ 1

ELEMENT 4 ELEMENT 4 ELEMENT 5

Digga Australia PTY LTD igga Australia
oleGa O s oleGa O i €A
Model 5| | Model E]
Name % Name 5
Serial No. 2| | serial No. : DIAL 1100
Flow (max) 2| | Flow(max) H BEFORE YOU DIG
Pressure (max) 3 Pressure (max) g
Power(max)| | RPM(max)I % Power(max)| | RPM(max)I E
Approx. 0il Capacity ¥r. Manut. Weight e ‘Approx. Oil Capacity Yr. Manuf. Weight a8
O] | | L | O] I |
x| R m
DE-(?00631 d_!a Australiii  *DE-000626 dla Unii Tylko AUS/NZ
Nowej Zelandii Europejskiej i Wielkiej Brytanii
UWAGA

ELEMENT 5 - ta etykieta ZADZWON ZANIM ZACZNIESZ KOPAC jest stosowana wytacznie w
Australii i Nowej Zelandii. Wszystkie inne regiony powinny mie¢ dostepne podobne ustugi.
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9 Przed przystapieniem do uzytkowania

Kluczowag wiasciwoscig napedu planetarnego firmy Digga sa niewielkie wymagania konserwacyjne:, wymagana jest tylko
regularna wymiana oleju. Naped nie zawiera on czesci podlegajgcych serwisowaniu przez uzytkownika, a nieuprawniony
demontaz uniewaznia gwarancje. Przed wykonaniem demontazu nalezy uzyska¢ pisemne zezwolenie firmy Digga.

Przed pierwszym uzyciem
Sprawdzi¢ jednostke napedowg pod katem uszkodzen transportowych. Nie przystepowa¢ do obstugi, dopoki uszkodzone
czesci nie zostang wymienione lub naprawione.

Przed kazdym uzyciem
*  Upewnic sie, ze wszystkie nakretki i Sruby znajdujg sie na miejscu i sg prawidtowo dokrecone.
*  Upewnic sie, ze wszystkie pozostate mocowania znajdujg sie na miejscu i spetniajg swojg okreslong funkcje.
*  Upewnic sie, ze wszystkie ztgczki hydrauliczne sg dokrecone i w zadnych ztgczkach ani wezach nie ma wyciekow.
*  Upewnic sie, ze wszystkie znaki bezpieczenstwa znajdujg sie na miejscu, sg czyste i czytelne (zob. rozdziat dot.
znakow bezpieczenstwa).
»  Sprawdzi¢ pod katem wszelkich wyciekdw oleju, zuzycia trzpieni, ztaczy, klipsow, tulei i pokrywy.
*  Upewnic sie, ze wszystkie uszkodzone lub nadmiernie zuzyte czesci zostaty wymienione.
*  Podczas kontroli urzgdzenia zawsze nosic¢ gogle lub okulary ochronne.

/I\\ OSTRZEZENIE

Woyciekajgcy ptyn pod cisnieniem o wartosci 100 PS| ma wystarczajgca site, aby wnikng¢ przez

Tektura

‘z",l::z':: skore na gtebokos¢ 4" (100mm), powodujac powazne obrazenia ciata. Plyn wyciekajacy przez
hydrauliczn Wazmacnianie bardzo maty otwdr moze by¢ prawie niewidoczny. W przypadku podejrzenia wyciekéw, do ich
Ochronne Szkio wyszukiwania lepiej uzy¢ kawatka kartonu lub drewna, a nie rgk (A). Nieostoniete czesci ciata,
Rekawice ~_ | takie jak twarz, oczy czy ramiona trzymac jak najdalej to mozliwe od podejrzewanego wycieku
Pve (A) i uzywac rekawice ochronne o duzej wytrzymatosci. Wstrzykniety w ciato ptyn hydrauliczny

moze spowodowac gangrene lub inng trwatg niepetnosprawnosc.
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9 Przed przystapieniem do uzytkowania

&OSTRZEZENIE

Podczas pracy z tym urzadzeniem lub wykonywania konserwacji nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej. Jesli wystgpi uraz na skutek wstrzykniecia ptynu hydraulicznego, nalezy niezwtocznie uda¢ sie

na szpitalny oddziat ratunkowy. Wyttumaczy¢ personelowi medycznemu, ze uraz jest wynikiem wstrzykniecia
pltynu pod cisnieniem. Nalezy pamieta¢, ze nawet jesli punkt wejscia wydaje sie by¢ niewielkg dziurka po szpilce,
potencjalnie moze to by¢ powazny uraz, szczegoélnie gdy nie jest leczony w odpowiednim czasie.

Parametry robocze — charakterystyki zasilania HP (KW)

Silnik hydrauliczny jednostki napedu planetarnego ma maksymalng moc znamionowg. Nie mozna osiggng¢ jednoczesnie
maksymalnego cisnienia i przeptywu. Nalezy poznac i rozumie¢ maksymalny przeptyw, ci$nienie i moce znamionowe jednostki
napedowej oraz maszyny centralnej. Nigdy nie przekracza¢ podanych nizej maksymalnych pozioméw. Na ponizszych
wykresach przedstawiono maksymalne mozliwosci jednostki napedowe;.

MODEL MAKS. MOC MAKSYMALNY PRZEPLYW MAKSYMALNE CISNIENIE

MODEL *PRV *ECV Wolny splyw HP Kw LPM @ BAR BAR @ LPM
PDD Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 95 140 240 60
PDX Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 95 155 240 60
PDZ3 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 34 25 70 200 240 60
PDX2 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 95 155 240 60
PDX3 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 95 155 240 60
PD3 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 115 130 240 60
PD4 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 115 130 240 60
PD5 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 115 130 240 60
PD6 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 115 130 240 60
PD7 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 115 130 240 60
PD8 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 115 130 240 60
PD10 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 34 25 115 130 240 60
PD4HF Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 170 180 240 130
PD6HF Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 210 145 240 130
PD8HF Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 230 130 240 130
PD10HF Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 230 130 240 130

** PRV - nadcisnieniowy zawor bezpieczenstwa & **ECV — zaw6r sterowania energia
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9 Przed przystapieniem do uzytkowania

MODEL MAKS. MOC MAKSYMALNY PRZEPLYW MAKSYMALNE CISNIENIE
MODEL *PRV *ECV Wolny sptyw HP Kw LPM @ BAR BAR @ LPM
PD12 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 230 130 240 130
PD15 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 210 145 240 130
PD18 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 230 130 240 130
PD22 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 230 130 240 130
PD25 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 230 130 240 130
PD30 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 230 130 240 130
PD40 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 230 130 240 130
PD50 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 67 50 230 130 240 130
JEDNOSTKI NAPEDOWE DWUBIEGOWE — PRZEPLYW STANDARDOWY
PDT3 Opcjonalnie Opcjonalnie Nie dotyczy 34 25 76 200 200 76
PDT6 Opcjonalnie Opcjonalnie Nie dotyczy 34 25 76 200 200 76
PDT8 Opcjonalnie Opcjonalnie Nie dotyczy 34 25 76 150 205 60
PDT10 Opcjonalnie Opcjonalnie Nie dotyczy 34 25 76 150 205 60

JEDNOSTKI NAPEDOWE DWUBIEGOWE — PRZEPLYW WYSOKI

PDT4HF W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
PDT6HF W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
PDT8HF W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
PDT10HF W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
PDT12 W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
PDT18 W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
PDT22 W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
PDT25 W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
PDT30 W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
PDT40 W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
PDT50 W zestawie Opcjonalnie W zestawie 80 60 180 200 240 150
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10 Procedura uruchamiania

Wszystkie jednostki napedu planetarnego firmy Digga sa wysytane z fabryki po napetnieniu ptynami (olej hydrauliczny i
przekfadniowy), chyba Zze przyklejona jest naklejka ostrzegawcza. Naklejka przyklejana jest tylko w wyjatkowych
okoliczno$ciach, na przyktad jezeli jednostka napedowa musi by¢ przetransportowana do klienta transportem lotniczym.
Przepisy transportu lotniczego zabraniajg wysyiki niektérych ptynéw. Jezeli na czas wysytki w jednostce napedowej nie ma
ptyndw, wéwczas zostanie na nig przyklejona naklejka DE-000127.

/ CAUTION:

’ THIS UNIT HAS BEEN SHIPPED WITHOUT OIL '

# FILL BEFORE USE
VP T T I T4

NUMER CZESCI: DE-000127

* Po ustaleniu, czy w jednostce napedowej znajduje sie olej przektadniowy, czy jest on wymagany, nalezy sie
upewni¢, czy zastosowano prawidtowy gatunek i ilos¢ oleju. Nie uruchamia¢ jednostki napedowej bez oleju
przekladniowego. Podtgczy¢ do maszyny weze hydrauliczne i opcjonalnie oprzewodowanie elektryczne
dwubiegowe, jezeli jest wymagane. Jesli klient zaméwit opcjonalny manometry do pomiaru cisnienia ré6znicowego i
zestaw Diggalign, bedg 2 dodatkowe oprzewodowania elektryczne do podtgczenia.

*  Napedy dwubiegowe zamocowane do silnika Eaton VIS wymagajg wolnego sptywu. Waz wolnego sptywu jest juz
zamocowany do silnika hydraulicznego i musi by¢ podtgczony do przewodu hydraulicznego, ktéry powraca do
zbiornika hydraulicznego maszyny gtowne;.

OSTRZEZENIE

Jeszcze przed podtaczeniem jednostki napedowej do maszyny nalezy upewnic¢ sie, ze jest catkowicie napetniona olejem
hydraulicznym, a skrzynia biegdw olejem przektadniowym. Szczegoétowe informacje znajduja sie w rozdziale Konserwacja
niniejszej instrukcji obstugi.
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10 Procedura uruchamiania
We wszystkich jednostkach napedu planetarnego wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi stosowany jest olej
przekladniowy ISO EP 320 (olej mineralny) do pracy w tropikalnych temperaturach otoczenia. W rozdziale dotyczacym
konserwacji w tej instrukcji obstugi okreslono objeto$¢ oleju przektadniowego, kontrole objetosci oleju przektadniowego, a
takze rodzaj oleju przektadniowego zalecany do chtodnych warunkéw klimatycznych. llos¢ oleju przektadniowego jest rowniez
wygrawerowana na tabliczce znamionowej znajdujgcej sie miedzy zaczepami pokrywy.

Aby zapewni¢ najlepszg zywotno$¢ silnika, przed zastosowaniem petnego obcigzenia nalezy wigczy¢ go na okoto jedng
godzine z cisnieniem 30% warto$ci znamionowej. Przed zastosowaniem obcigzenia upewni¢ sig, ze silnik i skrzynia biegow
sg napetnione ptynami. Zamawiajgc zespoty wezy do zastosowania na jednostce napedu planetarnego firmy Digga nalezy
upewni¢ sie, ze maksymalne ci$nienie robocze wezy jest zawsze o 25% wyzsze niz to, jakie moze wytworzy¢ koparka lub
maszyna (na ktérych bedzie uzywana jednostka napedu planetarnego).

UWAGA

Jezeli jest to wymagane, nalezy podtaczy¢ waz wolnego splywu do zbiornika maszyny. Wazne jest,
aby cisnienie w wezu wolnego sptywu podczas pracy nie przekraczato wartosci 690 kPa (100 PSI), a
do zbiornika koparki powracat ciagty strumien oleju hydraulicznego. Przerywany strumien i rozpryski
z weza wolnego splywu nie sg standardowymi zjawiskami konstrukcyjnymi. Jezeli to nastapi, nalezy
skontaktowac sie ze sprzedawcy firmy Digga badz z biurem gtéwnym firmy Digga.
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Procedura uruchamiania

Instalacja napedu planetarnego

Zdjac¢ opaski transportowe znajdujace sie wokot przystawki.

Zapoznac sie z tabliczkg znamionowg na jednostce napedowej, aby uzyska¢ maksymalne wspétczynniki przeptywu
i ciSnienia oraz dostosowac ustawienia przeptywu i ci$nienia maszyny do wymagan jednostki napedowej. Nigdy
nie przekracza¢ maksymalnych wspoétczynnikow przeptywu i cisnienia, poniewaz gwarancja zostanie
uniewazniona.

Przestrzega¢ wszystkich standardowych praktyk bezpieczenstwa oraz instrukcji dotyczgcych instalacji przystawki,
zgodnie z instrukcjg obstugi maszyny.

Obnizy¢ jednostke do ziemi i zdjg¢ wszystkie przystawki z przodu maszyny gtéwne;.

Zatozy¢ rame montazowg szybkiego mocowania lub zaczep do maszyny gtéwnej zgodnie ze specyfikacjami
producentéw. Upewnic sie, ze mechanizmy blokujgce na maszynie sg zatgczone, a przystawka jest zabezpieczona.
Spuscic cisnienie z pomocniczego uktadu hydraulicznego, a po upewnieniu sig, ze na ztgczkach hydraulicznych nie
ma obcych substanciji, podtgczy¢ zasilanie i ponownie przykreci¢ ztgcza do pomocniczego uktadu hydraulicznego
maszyny. Na ponizszej licie przedstawiono najczestsze miejsca do ,wprowadzenia kurka” do uktadu hydraulicznego
w maszynach réznego typu.

o tadowarki o sterowaniu burtowym — pomocnicze odptywy hydrauliczne.
o Koparko-tadowarki i koparki - pomocnicze odptywy hydrauliczne lub obwdd cylindra zginania tyzki.
o tadowarki kotowe - pomocnicze odptywy hydrauliczne lub obwdd cylindra (zrzutu) przechylania tyzki.

Jezeli jest, nalezy podigczy¢ ztgcze wolnego sptywu do wolnego sptywu na maszynie. Jesli maszyna ma zatozony
kurek na obudowie, powinien by¢ otwarty. Btedne podtgczenie wolnego sptywu powaznie uszkodzi silnik i uniewazni
wszystkie gwarancje. Waz wolnego sptywu jest juz zamocowany do silnika hydraulicznego jednostki i nalezy go
odwingc¢. Ten waz wolnego sptywu musi wraca¢ bezposrednio do zbiornika oleju hydraulicznego w maszynie
centralnej. W przewodzie nie moze by¢ zawordw ani ograniczen, a wewnetrzna srednica weza musi wynosi¢
minimum 1/2" (12,7 mm). Na luznej korcowce tego przewodu wolnego sptywu musi by¢ zamocowana ztgczka
dopasowana do ztgczki na maszynie centralne;j.

24 PM-000251 — Instrukcja obstugi — PDD-PD50 - lipiec 2025



10 Procedura uruchamiania

* Zmienne sterowanie nozne — Zalecane jest, aby koparki uzywane do zasilania jednostek napedowych miaty
wiasny obwdd pomocniczy sterowany za pomocg zmiennego sterowania noznego. To sterowanie nozne daje
operatorowi mozliwosc¢ tatwego wtgczania i wytgczania, unikajgc gwattownych obcigzen, ktére mogtyby spowodowaé
kosztowne uszkodzenie silnika hydraulicznego i skrzyni biegow.

* Filtrowanie/zanieczyszczenia — Te jednostki sg wyposazone w silnik hydrauliczny, dlatego wymagajg oleju o
odpowiedniej czystosci. Dopilnowaé, aby weze nie byly zanieczyszczone podczas podtgczania/odigczania i zapobiec
przedostawaniu sie zanieczyszczen do silnika hydraulicznego.

* Jezeli jednostka lezy poziomo na podtozu, podigczy¢ Swider, element kotwigcy lub wydtuzajgcy albo wiertto
koronowe. Upewnic sie, ze swider i zacisk zabezpieczajgcy sg prawidtowo zainstalowane. Teraz maszyna jest
gotowa do uzytku.

Podczas wiercenia swidrem nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do zuzycia zebdw i elementéw prowadzacych. Upewnic sie,
ze wszystkie zuzyte czesci zostaty wymienione. Zuzyte czesci stajg sie nieefektywne i powaznie ograniczajg catg wydajnosé
napedu planetarnego oraz $widra.

UWAGA

Upewnic sie, ze mechanizm blokujacy na szybkoztaczu jest zataczony i mocuje przystawke do maszyny.

W przypadku niezrozumienia czes$ci niniejszej instrukcji nalezy skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawca firmy
Digga lub z biurem gtéwnym firmy Digga.

Modyfikowanie, przerabianie lub demontaz jakiejkolwiek czesci jednostki napedowej firmy Digga bez jej pisemnego zezwolenia
uniewazni wszelkie gwarancje.

/I\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze nie ma szybkozlaczy i/lub ztaczy T. Praca bez wolnego spltywu spowoduje usterke silnika tylko w przypadku
jednostek napedowych 2-predkosci (wysoki przeptyw).
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11 Instrukcja obstugi

Informacje dotyczace uruchamiania w niskich temperaturach
Informacje znajdujace sie na tej stronie stanowig pomoc w pracy i konserwacji jednostki napedu planetarnego firmy Digga w
niskich temperaturach. Podczas obstugi maszyny gtéwnej w temperaturach od 9°C (48°F) do —-40°C (—-40°F) nalezy sprawdzi¢
instrukcje obstugi i konserwacji maszyny. Trudno przedstawi¢ w skrocie zasady obstugi i konserwacji maszyny, ktéra jest
uzytkowana w ujemnych temperaturach, w ogodlnej publikacji. Trudnos¢ skrétowego przedstawienia jest spowodowana
nastepujgcymi czynnikami:

*  nieograniczone réznice w warunkach pogodowych

»  zastosowania i warunki powierzchniowe

*  zasoby, ktére sg dostepne na danym obszarze

Aby uzyskac najlepsze wskazowki, nalezy skorzystac¢ z informacji znajdujgcych sie w niniejszej instrukcji obstugi i innych
kryteriéw, takich jak: zmieniajgce sie czynniki, zalecenia od sprzedawcy maszyn i sprawdzone praktyki z przesztosci.

Porady dot. niskich temperatur

Zapozna¢ sie z informacjami na temat wyboru wiasciwych olejdw do stosowania w niskich temperaturach. Szczegotowe
informacje znajdujg sie w rozdziale Konserwacja niniejszej instrukcji obstugi. Przygotowa¢ maszyne do niskich temperatur
zgodnie z instrukcjg obstugi maszyny.

Procedura uruchamiania w niskich temperaturach
+ Jednostka napedu planetarnego firmy Digga jest przeznaczona do pracy w temperaturach otoczenia od 5°C (41°F)
do 30°C (86°F).
* W przypadku temperatury nizszej niz 5°C (41°F) zalecane jest powolne uruchamianie napedu bez obcigzenia, przy
minimalnej predkosci. Umozliwi to podgrzanie oleju hydraulicznego z maszyny gtéwnej, ktéry bedzie krgzyt w silniku
hydraulicznym napedu i powoli podnosit temperature robocza do zalecanego minimum.
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11 Instrukcja obstugi

Po osiggnieciu minimalnej temperatury zalecane jest powolne wprowadzanie obcigzenia na wyjsciu jednostki
napedowej, co z kolei podniesie wewnetrzng temperature oleju przektadniowego.

Uwaga: Ukfad chtodzacy maszyny centralnej i uktad smarowania silnika nie tracg ciepta od razu po wytgczeniu. Przektadnia
i uktad hydrauliczny tracg ciepto szybciej ze wzgledu na bardziej odstoniete obszary. Przektadnia planetarna i ostony silnika
chtodzg sie szybciej, poniewaz nie nagrzewajg sie tak, jak inne komory. Dlatego po kazdym okresie przestoju maszyny nalezy
uzyska¢ petne temperatury robocze, postepujgc zgodnie z instrukcjg uruchomienia. Gesty olej moze réwniez powodowaé
wysokie cisnienie, co przektada sie na problemy z uszczelnieniem watu.

Procedura robocza — WIERCENIE SWIDREM

0]
U
o

Jednostka jest przeznaczona do poziomego i pionowego wiercenia otwordw lub wkrecania filaréw w podtoze.
Uzywanie jej w inny sposéb zostanie uznane za uzycie niezgodne z przeznaczeniem. Po wykonaniu wszystkich
instrukcji instalacji, zapoznaniu sie z informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa oraz pozostatg czescig niniejszej
instrukcji obstugi wiertnica firmy Digga jest gotowa do uzytkowania.

Przy swidrze uniesionym nad podtoze i silniku maszyny gtdwnej ustawionym na niskie obroty aktywowac zawor
kontrolny napedu maszyny centralnej, aby okresli¢, w jakim potozeniu musi znajdowac sie dzwignia zaworu
sterujgcego, by obracac swider do przodu (zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara). Jest to potozenie ,kopania”.
Przed rozpoczeciem kopania nalezy przetestowaé predkos¢ swidra, aby ustali¢ jego obroty. W lekkiej i piaszczystej
ziemi wskazane sg wysokie obroty. W twardej, skalistej lub zmarznietej ziemi wskazane sg nizsze obroty. Aby
zwigkszy¢ obroty swidra, nalezy zwigkszy¢ obroty silnika maszyny gtéwnej. Aby zmniejszy¢ obroty Swidra, nalezy
zmniejszy¢ obroty silnika maszyny gtéwne;j.

Podnies¢ wiertnice tak, aby swider wisiat pionowo, a naped znajdowat sie z dala od wahacza, nastepnie opusci¢
Swider do pozycji uruchamiania.

OSTRZEZENIE

Naped planetarny firmy Digga jest specjalnie zaprojektowany tylko do wiercenia i pracy obrotowej, nie jest
urzadzeniem podnoszacym!
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Upewni¢ sie, ze posuw maszyny jest skierowany do przodu, a nie do tytu. Utrzyma to jednostke napedowg z dala od
wahacza i umozliwi na swobodny ruch $widra na boki, a takze do przodu i do tytu. Ruch wahadtowy nie powinien by¢
ttumiony; w przeciwnym razie moze nastagpi¢ uszkodzenie / wygiecie watu lub $widra. Opusci¢ swider na podtoge,
zapewniajac, ze wiertnica nie zatrzyma sie i pozostanie w potozeniu pionowym, rozpoczaé¢ obracanie $widra.

Kiedy $wider zacznie zapychac¢ sie urobkiem, nalezy zatrzymac obroty, pozostajgc w otworze i pionowo podnie$¢
Swider. Odsung¢ od otworu, obrécic¢ swider i zatrzymac, obroéci¢ swider i zatrzymac w kierunku do przodu, aby
usung¢ urobek. Urobku nie nalezy usuwa¢ gwattownymi ruchami do przodu i do tytu.

Nie wyjmowac¢ swidra z otworu pod katem, poniewaz zwiekszy to ryzyko wygiecia swidra lub watu.

Jezeli podczas préby wyjecia $widra z materiatem wystgpi silny opér, nalezy powoli przesung¢ swider do tytu,
unoszac go pionowo, aby poméc w wyjeciu. Nie ciggnaé za maszyne, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie
watu napedowego.

Nie otrzepywac brudu (szczegdlnie biota lub gliny) ze $widra, poniewaz zwiekszy to ryzyko wygiecia $widra lub watu.
Regularnie czysci¢ otwor swidra w miare zwiekszania gtebokosci otworu. Pomoze to wydtuzy¢ okres uzytkowania
Swidra i czesci eksploatacyjnych. W przypadku skat zalecane jest dodanie powolnego strumienia wody, co zwigeksza
wydajnos¢ i wydtuza zywotnos¢ zebow do swidrowana skat.

OSTRZEZENIE

Nie usuwaé zanieczyszczer ze Swidra gwattownymi ruchami do przodu i do tylu. Stworzy to nadmierne skoki cisnienia, ktére
negatywnie wplyna na wydajnos¢ i diugos¢ okresu uzytkowania silnika.

28 PM-000251 — Instrukcja obstugi — PDD-PD50 - lipiec 2025
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Dla koparek — zastosowanie najwiekszej ilosci sity w dot z gtéwnego wysiegnika. Trzeba mie¢ swiadomos¢, ze wysiegnik
porusza sie po tuku i nalezy utrzymywac pionowg pozycje wiercenia. Moze zaistnie¢ potrzeba kompensaty tego ruchu
przez regulacje ramienia pogtebiajgcego lub przesuniecie maszyny do tytu bgadz do przodu, aby zapewni¢ wiercenie prosto.
Wykonujgc te czynnos$é, nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢, aby nie dopusci¢ do zakrzywienia $widra lub gwintowanej
pali oraz nie docisng¢ gwintu do wewnetrznej strony otworu.

Dla wszystkich pozostatych maszyn — zapewni¢ utrzymanie pionowego potozenia podczas wiercenia.

(B) (€) (D)

Nie wierci¢ jesli naped wiertniczy Prawidtowe wiercenie odbywa sie Podczas manewrowania wokot miejsca

wspiera sie na kotysce. z wahaczem ustawionym do gory pracy, wahacz jest ustawiony tak, aby

(B)—Uszkodzi to jednostke napedu i z dala od jednostki napedowej, jednostka napedowa spoczywata obok

i Swider. umozliwiajgc, aby naped i $wider ramienia z kotyska, a ramiona fadowarki
kotysaly sie swobodnie w lewo, nie ograniczaty widocznosci (D) .

prawo, do przodu i do tytu (C).
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11 Instrukcja obstugi
Procedura robocza — PRZEDLUZKI | TELESKOPOWE WYDLUZANIE SWIDRA
*  Po uzyskaniu maksymalnej gtebokosci z uzywang przedituzkg i Swidrem, unie$¢ swider z otworu i oczysci¢ z urobku.
Umiescic¢ swider z powrotem w otworze, upewniajgc sie, ze znajduje sie na dnie otworu, a piasta przedtuzki jest
czysta i tatwo dostepna. Wyjgc sworzen swidra, aby odtgczy¢ jednostke napedowg od swidra.

OSTRZEZENIE

Bezpieczenstwo oséb musi by¢ zapewnione przez caly czas. Nalezy okresli¢, czy dostep do piasty $widra, gdy jest on w
otworze, jest bezpieczny. Jezeli nie jest bezpieczny dla osoéb asystujacych, przed sieganiem do piasty nalezy umiesci¢ deski
lub ostony na otworze.

»  Za pomocg sworznia i zacisku zabezpieczajgcego zainstalowac¢ dodatkowg przedtuzke na wiertnicy, opuscic jg i
zamocowac¢ do swidra drugim sworzniem i zaciskiem bezpieczenstwa. Operator powinien przez caty czas dobrze
widzie¢ osoby asystujgce.

»  Ponownie zaczg¢ wiercenie, po osiggnieciu maksymalnej gtebokosci, podnies¢ swider i przedtuzenie z otworu, az
uszy przedtuzenia bedg widoczne i znajdg sie tuz nad otworem. Wsung¢ 2 wysoko wytrzymate prety przez otwory
znajdujgce sie po obu stronach mocowania przedtuzki, nastepnie wyjg¢ sworzen i w sposéb bezpieczny umiescic¢
przedtuzke z dala od wywierconego otworu. Dotozy¢ kolejng przedtuzke do sekcji dolnej. Przed rozpoczeciem
wiercenia oczyscic¢ swider z urobku. Kroki powtarzaé do momentu uzyskania wymaganej gtebokosci odwiertu.
Wéwczas wyjgc sworzen i sekcje wydtuzajgcg i umiesci¢ z dala od otworu. Ponownie przyczepi¢ do sekcji dolnej,
zabrac ciezar z pozostatej czesci przediuzenia i $widra na maszynie oraz wyjg¢ prety wspomagajgce. Wyczysci¢
Swider, a nastepnie powtarzac te kroki.

W przypadku przedtuzen teleskopowych stosowac te samg metode, ale wsung¢ wewnetrzne przedituzenie z
powrotem do $widra i sworznia.

UWAGA

Firma Digga nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za obrazenia lub uszkodzenia wynikajace z korzystania przez operatora z
przedtuzen wykraczajacych poza opracowang procedure robocza.
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Procedura robocza - KOTWIENIE SRUB (PAL FUNDAMENTOWY / FILAR)

* Instalacje musi wykonywac przeszkolony i/lub certyfikowany instalator.

*  Podtgczy¢ zatwierdzone przez producenta adaptery do gtowicy napedu planetarnego. W przypadku pracy z dwiema
predkosciami rozpoczaé instalacje od wyzszej predkosci, ustawieniem niskiego momentu obrotowego i rozpoczgé
instalacje pala fundamentowego. Wraz z wytwarzaniem cisnienia i zwiekszaniem momentu obrotowego nalezy
zmieni¢ sterownik dwéch predkosci na niskg predkos¢ i wysoki moment obrotowy oraz zakonczy¢ instalacje pala
fundamentowego na zadang gtebokos¢ i z wybranym momentem obrotowym. Jezeli naped ma jedng predkosc,
instalowa¢ pal fundamentowy jednym nieprzerwanym ruchem, az do osiggniecia zgdanej gtebokosci i momentu
obrotowego.

» Zainstalowac¢ pal fundamentowy / filar nieprzerwanym ruchem. Predkos¢ powinna by¢ dopasowana do skoku na
palu fundamentowym. Upewni¢ sie, ze stosowany jest tylko taki nacisk w dét, ktéry pomaga we wsuwaniu pala
fundamentowego w ziemie, ale nie jest za duzy i nie powoduje wkrecania lub wwiercania pala fundamentowego w
ziemie. Zawsze utrzymywac pion ciezarkowy tak, aby nie owijat sie wokét pala fundamentowego.

Wszystkie napedy modelu planetarnego z 2-stopniowg redukcjg (PD15-PD50) wskazane do zastosowan kotwienia
musza by¢é wyposazone w opcjonalny zawor kontroli przeptywu energii ECV (opatentowany). Podczas procesu kotwienia
srub w palu fundamentowym / filarze gromadzi sie energia, jezeli operator przerwie instalacje po osiggnieciu momentu
obrotowego, pal fundamentowy / filar czasowo ,,odwréci sie” lub obrdci sie wymuszajgc energie w gore pala fundamentowego
/ filara, ponowie w gore przez mechanizmy przektadniowe i do silnika, chwilowo obracajac silnik do pompy. ECV zostato
zaprojektowane do ochrony silnika prze tym dziataniem i w pewnym sensie zabiera olej i delikatnie przelewa do z powrotem
do przewodéw hydraulicznych. Wydawany przez niego dzwiek to delikatny ,szum”. W taki sposéb mozna sprawdzi¢ , czy
zawor dziata. Wystepujg braki wydajnosci maszyny, ktére mogg zredukowa¢ wyjsciowy moment obrotowy, np. upat, zimno,
wiek maszyny itd. W zwigzku z tym wysoce zalecane jest zainstalowanie urzgdzenia monitorowania momentu obrotowego,
do rejestrowania momentu obrotowego i cisnienia. Aby uzyska¢ wiecej informacji dotyczgcych opcji monitorowania momentu
obrotowego nalezy skontaktowac sie z biurem gtéwnym firmy Digga lub lokalnym sprzedawcg produktéw firmy Digga.

UWAGA

Instalator jest odpowiedzialny za prawidtowe obliczenie, zaplanowanie i wykonanie instalacji filaréw zgodnie z wyznaczonymi
wymaganymi momentami obrotowymi. Firma Digga nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci ani nie akceptuje straty posredniej
poniesionej z powodu nieprawidtowej instalacji, nadmiernych lub niedostatecznych momentéw obrotowych pali fundamentowych.
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Dodatkowa opcja - OSCYLACYJNY UKLAD STEROWANIA (SCS - SYSTEM KONTROLI WAHANIA)

W przypadku zakupu systemu kontroli wahania nalezy zapewni¢, ze zostaty przeczytane ze zrozumieniem ponizsze procedury robocze.

L— ) - 2000

SWING CONTROL SYSTEM

(SYSTEMKONTROLIWAHANIA)

Gtlowica wiertnicza

Gtowica wiertnicza jest zablokowana.
Sktadane potozenie znajduje sie potozeniu Nie pracowaé w tym
transportowe dla sterowan Zakres pracy od lewej Zakres bezpiecznej ztozonym. Nie pracowac potozeniu, jednostka
burtowych i koparek. do prawej strony. pracy. w tym potozeniu. zostanie uszkodzona.
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11 Instrukcja obstugi
Dodatkowa opcja - ZACZEP RYNO

W przypadku zakupu zaczepu Ryno nalezy zapewnic, ze zostaty przeczytane ze zrozumieniem ponizsze procedury robocze.

Unikac¢ instalacji pala Unikac¢ instalacji pala
fundamentowego, jezeli zaczep fundamentowego, jezeli
jest catkowicie podniesiony.  zaczep jest catkowicie
opuszczony.

Podczas wiercenia lub
palowania srubowego
liednostka napedowa musi
wisie¢ swobodnie.
Mocowanie z kotyska Ryn
ljest

przeznaczone do
przenoszenia

obcigzen skretnych
kotew i

palowania srubowego.

Tylny wahacz zatrzymuje kotysanie
wiertnicy i kotew w trakcie
manewrowania na nieréwnym terenie.

LADOWANIE PALA FUNDAMENTOWEGO

W trakcie tadowania pala fundamentowego przed
rozpocze¢ciem zapychania lub podnoszenia nalezy
sig upewnic¢, ze tgcznik jest wyréwnane z palem.
Niewykonanie tego moze spowodowac uszkodzenia.

LACZNIK / PAL FUNDAMENTOWY

Przedni wahacz pozwala operatorowi wychyla¢ naped do 90 stopni,
utatwiajgc podtaczanie do swidréw lub kotew.
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11 Instrukcja obstugi
Dodatkowa opcja — MOCOWANIE Z KOLYSKA

W przypadku zakupu mocowania z kotyskg nalezy sie zapoznac¢ z nastepujgcymi procedurami roboczymi.

Unika¢ instalacji pala Unikac¢ instalacji pala
fundamentowego, jezeli fundamentowego, jezeli
zaczep jest catkowicie zaczep jest catkowicie
podniesiony. opuszczony.

Pozostawienie jednostki Prawidtowe wiercenie
napedowej na wahaczu ma miejsce przy
spowoduje zatrzymanie wah'aczu ustawiony

jej kotysania podczas :‘zg:ga od
rr!anfewrowama n_a jednostki napedow
nierébwnym terenie.

Wahacz pozwala operatorowi wychylaé
[® naped do 90 stopni, utatwiajac podiaczanie
R do swidréw i kotew.
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12 Instalacje elektryczne dwubiegowe

Napedy dwubiegowe

Naped dwubiegowy moze by¢ dostarczany z uktadem 12 V lub 24 V zgodnie z zyczeniem klienta. Sg 2 sposoby zasilania
elektrycznego jednostki napedowe;.

(i) Potaczenie przez kabel z akumulatora maszyny
Uktad potaczen koparki 12 V do jednostki napedowej Uktad potaczen koparki 24 V do jednostki napgdowej

24 V Jednostka napedu dwubiegowego

dwubiegowej 12 V
(.

R s
e 2 PrEKAZNICY
10 BEZPIECZNIKA |
e @ 30 87 10 BEZPIECZNIK A ‘
— T (5) [(:9 30 T 87
12 AKUMULATOR Y | 86 85| |
24 AKUMULATOR V 86 85 ‘
I T
weow < T~ N rzeAC o
4 \ - N S ®
/ \
czarny Uiy © ——L— o v |2 °
I J/ cznmy ey © ——L— o] \ ° °
|
\ |
czermony booaTH @ ————P , / \ ,
S P czerwony pooATM @ ——— P ,
[ N P
N J N >~ = = J
¢ Podlaczy¢ styk 30 przekaznika przez bezpiecznik 10 A do zacisku dodatniego ¢ Podiaczy¢ styk 30 przekaznika przez bezpiecznik 10 A do
akumulatora. akumulatora.
¢ Podlaczyc¢ styk 86 przekaznika do zrédta zaptonu. ¢ Podiaczyc¢ styk 86 przekaznika do zrédta zaptonu.
¢ Podlaczy¢ styk 85 przekaznika do zacisku uziemienia podwozia lub ¢ Podiaczyc¢ styk 85 przekaznika do punktu uziemienia lub
akumulatora. uziemienia akumulatora.
¢ Podlaczy¢ styk 87 przekaznika do wtyku dwustykowego do podiaczenia ¢ Podiaczy¢ styk 87 przekaznika do zacisku dodatniego
do oprzewodowania sterownika dwubiegowego (ten punkt potaczenia jest wtyku 2-stykowego.
oznaczony jako ,.zasilanie”). ¢ Podiaczy¢ uziemienie do wtyku dwustykowego do

¢ Podlaczy¢ uziemienie do wtyku dwustykowego do podiaczenia oprzewodowania podtaczenia oprzewodowania sterownika dwubiegowego.

sterownika dwubiegowego.
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12 Instalacje elektryczne dwubiegowe

(ii) Uzywanie przewodu zasilania gniazda zapalniczki

Przewad zasilania (B)

TC- 000012 jest dotaczony
do opcjonalnego zestawu
sterownika dwubiegowego
Plug and Go firmy Digga.
Ten zestaw jest zalecany do
tadowarek teleskopowych,
koparko-tadowarek i koparek,
a takze do tadowarek o
sterowaniu burtowym (bez
wtyku serwisowego). 4
zestawy s dostepne z 4
réznymi oprzewodowaniami
przedtuzajacymi dtugosci.

Zestawy Plug 'n Go

. Jesli zamontowana jest jednostka
napedu planetarnego z cewka
elektromagnetyczng 24 V, nalezy
podiaczy¢ wtyk gniazda zapalniczki do
gniazda 24 V DC.

. Jesli zamontowana jest jednostka
napedu planetarnego z cewka
elektromagnetyczng 12 V, nalezy
podiaczy¢ wtyk gniazda zapalniczki do
gniazda 12V DC.

. Nie podtaczac jednostki napedowej 12 V
do zasilania 24 V.

ELEMENT OPIS e DLUGOSC KABLA PRZE-
- - CZE ZESTAWU DLUZAJACEGO WYSIE- DO DOPASOWANIA DO MASZYNY
A Sterownik dwubiegowy NUMER GNIKA (SUGEROWANA)
B Przewdd zasilania 12V /24 V
C Przelacznik dwupozyoyjny zdalny DM-000037 3M (10 ST) DO KOPAREK 5T
(OPCJONALNIE) KOPARKI 5T DO 8T | tADOWARKI O STEROWANIU
D Zdalny przetgcznik podtogowy (OPCJONALNIE) DM-000034 6 M (20 ST) BURTOWYM
E Kabel przediuzajgcy — wybor diugosci DM-000038 12 M (40 ST) KOPARKI 8T DO 16T
F Oprzewodowanie 3 m (10 st.) — standard z
napedem dwubiegowym DM-000039 15 M (50 ST.) KOPARKI 18T+

Zmienne napedy wyporowe (zasilane przez silniki hydrauliczne Linde HMR)

Silnik hydrauliczny Linde HMR to model regulowany cisnieniowo, ze zmienng wypornoscig. Ten silnik nie wykorzystuje prgdu

elektrycznego do zmiany predkosci.
Napedy pojedynczej predkosci (silniki serii EATON 2K i 6K)
Te silniki nie wymagajg elektryki.

36 PM-000251 — Instrukcja obstugi — PDD-PD50 - lipiec 2025



12 Instalacje elektryczne dwubiegowe
Podtaczanie opcjonalnego zestawu oprzewodowania dwubiegowego do koparki, tadowarki teleskopowej lub koparko-
tadowarki
Jednostka napedowa jest podtgczona do sterownika dwubiegowego (zamontowane w kabinie) przez kabel przedtuzajgcy.
To oprzewodowanie prowadzi weze hydrauliczne na wysiegniku koparki. Oprzewodowanie przedtuzajgce jest dostepne o
dtugosci 3 m (10"), 6 m (20", 12 m (40') lub 15 m (50'). Oprzewodowanie wysiegnika mozna podtgcza¢ do przewodow
hydraulicznych koparki za pomocg opasek kablowych (patrz ilustracja na nastepnej stronie).

Opcjonalny zestaw oprzewodowania elektrycznego sktada sie z nastepujgcych elementow:
* 1 kabel przedtuzajacy, dostepne w 4 roznych dtugosciach w zaleznosci od rozmiaru maszyny. Te dtugosci to: 3 m
(10", 6 m (20"), 12 m (40’) i 15 m (50’).
* 1 sterownik dwubiegowy o numerze czesci DM-000013. Ten sterownik ma oprzewodowanie o dtugosci 1,5 m (5')
zakonczone niemieckim wtykiem zenskim 4-stykowym.
* 1 przewdd zasilania 12 V/24 V o numerze cze$ci TC-000012.

Wityki sterownika do kabla przedtuzajgcego i wtyki kabla przedtuzajgcego do wtyczki Deutsch na oprzewodowaniu silnika.
Oprzewodowanie silnika o numerze czgsci DM-000021 jest podtgczone wewngtrz maski do silnika hydraulicznego (fabrycznie).
Na oprzewodowaniu sterownika dwubiegowego i okoto 70 mm (3”) od wtyczki Deutsch znajdujg sie dwa przewody z witykiem
2-stykowym na kazdym przewodzie. Wtyk meski jest oznaczony napisem ,ZASILANIE 12V/24V” i jest gldbwnym punktem, w
ktérym zasilanie jest doprowadzane do uktadu dwubiegowego. Drugi plastikowy wtyk 2-stykowy jest zenski i ma oznaczenie
.Zdalny”. Do tego wtyku mozna podtgczy¢ opcjonalny przetgcznik dwupozycyjny zamontowany na joysticku dwubiegowego
0 numerze czesci DM-000026 lub przetgcznik DIP montowany na podtodze o numerze czesci DM-000030 (patrz ilustracja na
nastepne;j stronie).

Uzytkowanie dwubiegu
»  Sterownik predkosci (montowany w kabinie koparki) to jednostka dwubiegowa. Pozwala to operatorowi wybrac
optymalng predkosci wymagang do wiercenia, rdzeniowania lub wprowadzania pylonéw srubowych w ziemie.
+  WYSOKA predkos¢ to niski moment obrotowy - NISKA predkos¢ to wysoki moment obrotowy (patrz schemat
momentéw obrotowych dostarczony z jednostkg napedowg do przeczytania, wyjsciowa predkos¢ obrotowa i
odpowiedni moment obrotowy przy stosowanym cisnieniu hydraulicznym).
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12

Instalacje elektryczne dwubiegowe

Uktad elektryczny dwubiegowy dla napedéw stosowanych w koparkach, tadowarkach teleskopowych i

koparko-tadowarkach

WSZYSTKIE ZAKUPIONE NAPEDY

DWUBIEGUNOWE OBEJMUJA (
*3 m (10 ft) oprzewodowania silnika od

(1) ZESTAW ELEKTRYCZNY PLUG AND GO

ZESTAW ELEKTRYCZNY PLUG 'N GO

jednostki napedowej (DM-000021)

i nozne elementy sterujgce sprzedawane
oddzielnie (2)

* Oprzewodowanie przediuzajace wysiegnika w MR i e LA
sterowniku kabinowym z gniazdem zapalniczki i DM-000037 3M (10FT) DO 5T KOPARKI GNIAZDAZAPALNICZKI 12V//
zasilaniem sprzedawane jako osobne zestawy, DM000034 oM (20FT) ST 8TKOPARKI AvConnz)

by dopasowac do rozmiaréw koparki (1) DM-000038 12M (40FT) 8T- 16T KOPARKI

* Opcjonalnie elementy sterujgce joysticka DM-000039 15M (50FT) 18T + KOPARKI

ol
PRZEDLUZAJACE WYSIEGNIKA

PRZEWODOWANIE

OPRZEWODOWANIE
PRZEDLUZAJACE
WYSIEGNIKA

M- 2wt
- vory s

plyw
(2 powrotom do zbiorika hydraulcznego kopark

UWAGA: wolny splyw nie jest wymagany w przeplywie
STO naped dwublegunonego (sink seril 26)

Wy
VIS) wymaga wolnego spiywu
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12 Instalacje elektryczne dwubiegowe

Podtaczanie oprzewodowania dwubiegowego do tadowarki o sterowaniu burtowym
Jednostka napedowa jest podtgczona do sterownika dwdéch predkosci (zamontowanego w kabinie), a potgczenie moze by¢
wykonane przy uzyciu jednej z dwoch ponizszych opciji:

LUB

potagczenie bezposrednie z wtykiem serwisowym przystawki fadowarki (opcjonalnie adapter 8-sworzniowy lub
14-sworzniowy). W tej opcji w zaleznos$ci od tego, jaki wtyk serwisowy jest zamocowany w maszynie gtéwne;j
(8-stykowy lub 14-stykowy), w oprzewodowaniu silnika o numerze czesci DM-000021 znajdzie sie przewdd adaptera
8-sworzniowego o numerze czesci DM-000032 lub przewdd adaptera koricowego 14-sworzniowego o numerze
czesci EC-000241. Wtyk 14-sworzniowy nalezy zamontowac i skonfigurowac¢ wyjscie styku w taki sposéb, aby
zapewni¢ zgodnos$¢ z maszyna klienta.

Potgczenie za pomocg zestawu Plug 'n Go o numerze czesci DM-000034 sktadajgcego sie ze sterownika
kabinowego, przewodu zasilania i kabla przediuzajgcego wysiegnika 6 m (20') (opcjonalnie).

Uzytkowanie dwubiegu

Asortyment jednostek napedu planetarnego dwubiegowego jest produkowany z wykorzystaniem silnikéw
hydraulicznych Linde lub EATON 2K, 6K bgdz EATON VIS.

Sterownik predkosci (montowany w kabinie) jest stosowany tylko w jednostkach napedowych z zasilaniem Eaton.
Pozwala to operatorowi wybraé optymalng predkosci wymagang do wiercenia, rdzeniowania lub wprowadzania
pylonéw srubowych w ziemie.

WYSOKA predkos¢ to niski moment obrotowy - NISKA predkos¢ to wysoki moment obrotowy (patrz schemat
momentéw obrotowych dostarczony z jednostkg napedowg do przeczytania, wyjsciowa predkos¢ obrotowa i
odpowiedni moment obrotowy przy stosowanym cisnieniu hydraulicznym).
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12 Instalacje elektryczne dwubiegowe
Uktad elektryczny dwubiegowy do napedéw PD stosowanych w tadowarkach o sterowaniu burtowym

wyposazonych we wtyk serwisowy

WSZYSTKIE ZAKUPIONE NAPEDY DWUBIEGUNOWE OBEJMUJA
© 3m (10 ft) oprzewodowania silnika od jednostki napedowej z
2-stykowg wtyczkg Deutsch (DM-000021
alezy zamowi¢ dodatkowe oprzewodowanie, aby dopasowac
aty el ol

/W celu

ia DM-00002

40

tyk A t t
do wigku serwisowego maszyny. Patrz tabela na dole strony
PRZEWODY
HYDRAULICZNE
DO NAPEDOW

DWUBIEGUNOWYCH
I - zesiore yraviczne
-

|
. - Oprzewodowanie elektryczne
|

- Woiny spiyw
(z powrolem do zbiornika hydraulcznego koparki)

A UWAGA

JESLI UZYWANY JEST NAPED DWUBIEGUNOWY,
ZASILANY PRZEZ SILNIK HYDRAULICZNY ATON VIS|
NALEZY PODLACZYC WAZ WOLNEGO SPLYWU.

do wtyku 14-stykowego, patrz instrukcja montazu nr
czesci PM000093

1

MASZYNA

Wybér predkosci jednostki
napedowej uzyskany poprzez
uzycie odpowiednich przyciskéw n
joysticku maszyny

a OPRZEWODOWANIE OPCJONALNEGO ADAPTERA

DM-000032 obejmuje

Adapter 2-stykowy do 8-stykowego,

ktéry jest podigczany bezposrednio
do dostarczonego oprzewodowania
(DM-000021)

EC-000241 obejmuje

Oprzewodowanie adaptera 2-stykowe do
14-stykowego.

Tester obwodu elektrycznego

Instrukcje sposobu podiaczenia wtyku
14-stykowego do oprzewodowania
adaptera

WYMAGANE WYMAGANY ZESTAW OPRZEWODOWANIA
OPRZEWODOWANIE ADAPTERA ADAPTERA (DO PRZEKSZTALCENIA DO
(DO 8-STYKOW NA MASZYNIE) WTYKU 14-STYKOWEGO DO MASZYNY)

INFORMACJE DOTYCZACE WTYKU SERWISOWEGO

Wtyk serwisowy to wtyk elektryczny z przodu niektérych tadowarek
o sterowaniu burtowym, uzywany do uruchomienia funkcji
elektrycznych przystawki, ktérymi steruje sie¢ za pomocg joysticka
maszyny

Wtyczka dostepna jest w konfiguracji 7, 8 lub 14-stykowej

w zaleznos$ci od marki maszyny. W tabeli po prawej stronie
przedstawiono, jaki zestaw do przeksztatcania jest wymagany dla
danej maszyny.

Poniewaz producent maszyny moze ustawi¢ styki w rézny sposob,
a operatorzy mogg mie¢ wtasne preferencje dotyczgce sposobu
obstugi joysticka, firma Digga nie stosuje wstgpnego potgczenia
wtykéw za pomocg przewodow.Musi to zrobic¢ klient. Proces

jest wzglednie prosty, poniewaz dostarczamy czesci i instrukcje
dotyczgce sposobu wykonania.

AsV DDM-000032 (opcjonalny) NIA
Bobcat (za pomoca 14-pin) NA l EC-000241 (opcjonalny)
Bobeat (za pomoca 7-pin) Skontaktuj sie z Bobcat LUB kup zestaw Plug and Go, aby omina¢ wiyczke serwisowa (DM-000034)
‘CASE(przed 09/01/01) DM-000032 (opcjonalny) NA
CASE(po 09/01/01) NA EC-000241 (opcjonalny)
(CASE(400 seria) NIA EC-000241 (opcjonainy)
CAT (przed 2014) 'DM-000032 (opcjonalny) N/A
CAT (Seria D) NA [EC-000241 (opcjonalny)
GEHL NIA EC-000241 (opcjonalny)
Jcs NA [EC-000241 (opcjonalny)
John Deere "EH" NA EC-000241 (opcjonalny)
Komatsu DM-000032 (opcjonainy) (2
Kubota NIA EC-000241 (opcjonalny)
Mustang N/A EC-000241 (opcjonalny)
New Holland NA EC-000241 (opcjonalny)
Takeuchi N/A EC-000241 (opcjonalny)
Terex DM-000032 (opcjonalny) NA
Volvo NA EC-000241 (opcjonalny)
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12 Instalacje elektryczne dwubiegowe

Uktad elektryczny dwubiegowy do napedéw PD stosowanych tadowarkach o sterowaniu burtowym nie wyposazonych

we wtyk serwisowy

WSZYSTKIE ZAKUPIONE NAPEDY DWUBIEGUNOWE OBEJMUJA
3 m (10 ft) oprzewodowania silnika od jednostki napedowej z 2-stykow: czk:
ko ! pedowe) 2 Zstykowa wiyczky

* Opcjonalnie w sterowniku kabiny z gniazdem zapalniczki, zasilanie |
oprzewodowanie przediuzajgce’6 m (20 ft) sg sprzedawane oddzielnie (1)

()

ZESTAW ELEKTRYCZNY PLUG 'N GO

PRZEWOD ZASLANA
ZAPALNICZKI 12/
24V/(TC000012)

NUMER CZESCI DM-000034

~

- Oé)cjpna]nie elementy sterujgce joysticka i nozne elementy sterujgce sprzedawane
[

dzielnie (2)

WSZYSTKIE NAPEDY

DWUBIEGUNOWE

o 3M (10 ft) oprzewodowania z 2-stykowym meskim wtykiem

Deutsch brycznie w jednostce nap jw
momencie zaméwienia

® Nr czgsci w ponownym zaméwieniu (DM-000021)

Wysoki przeptyw napedéw dwubiegunowych
(silnik serii VIS) wymaga wolnego splywu

PRZEWODY
HYDRAULICZNE DO
NAPEDOW 2 PREDKOSCI

| R

[l - Orreevosowanio lekiryezne

[ PR

(zpowrolem do zbior

raulcznego kopark)

* UWAGA: wolny sptyw nie jest wymagany w przeptywie STD napedu
dwubiegunowego (silnik serii 2K)

AUWAGA

JESLI UZYWANY JEST NAPED DWUBIEGUNOWY,
ZASILANY PRZEZ SILNIK HYDRAULICZNY ATON VIS
NALEZY PODEACZYC WAZ WOLNEGO SPLYWU.
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12 Instalacje elektryczne dwubiegowe

Schematyczne rysunki elektryczne i hydrauliczne
Ponizej znajduje sie kopia oprzewodowania silnika o numerze czesci DM-000021 stosowanego w jednostkach napedowych
dwubiegowych.

UWAGA
W jednostkach napedu planetarnego pojedynczej predkosci nie stosuje si¢ oprzewodowania elektrycznego ani
sterownikow predkosci.

Przewdd dwuzytowy z poszyciem falistym karbowanym

Wtyk Hirschmann z przejrzystg obudowg z
poliweglanu (z diodg LED 12V/24V DC), ktory jest ZACISK(+)
podigczany do zaworu elektromagnetycznego

3000mm

(zlokalizowanego w pokrywie jednostki napedowej). Z’ fL‘
%
Lo =

ZACISK 2(-)

ZACISKI MESKIE

Oprzewodowanie DM-000021
Widok na przéd meskiego

2-stykowego wtyku Deutsch

WYJSCIE elementu 1
Zacisk 1- czerwony (+)
Zacisk 2- czarny (-)
Orientacja bloku ztacza
w obudowie to GrdX.
(uz. zacisku zbiega Uwaga:
sie z X)

7

I i

Na wtyku Hirschmann punkty 1 i 2 majg zaciski. Zacisk 1 jest
czerwony i dodatni (+). Zacisk 2 jest czarny i ujemny (-). Zwrdcic¢

f ere. ) } L
= N uwage na orientacje na bloku zaciskow.
(Patrzac na dét bloku (Patrzac na podstawe wtyku)
ztgcza wtyku) . .
Nowy wtyk Hirschmann uzywany od czerwca 2022.
WIDOK A-A Przejrzysty wtyk zawiera diode LED do wzrokowego wskazywania

wigczonego zasilania.

42 PM-000251 — Instrukcja obstugi — PDD-PD50 - lipiec 2025



12 Instalacje elektryczne dwubiegowe

Ponizej znajduje sie ukfad i rysunki schematyczne sterownika predkosci o numerze czesci DM-000013 stosowanego w
jednostkach napedowych dwubiegowych.

WEJSCIE KABLA
BRAZOWY
NIEBIESKI

QK2BSL

Sterpownik dwubiegowy

RURKA

DM-000013 — UKLAD TERMOKURCZLIWA

RURKA
TERMOKURCZLIWA

1500MM

DT06-2S

1-NIEBIESKI
2-BIALY

TRWALA NAKLEJKA DE-000131 DO DM-000013

QK2-ASL 99
BIALY

BRAZOWY
WEJSCIE KABLA
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12 Instalacje elektryczne dwubiegowe
DM-000013 — schemat

OBUDOWA
I DIODA LED DIODA LED |
| WYSOKIEJ NISKIEJ }
| PREDKOSCI PREDKOSCI |
' |
| Yl U |
I czA CZE CZA cze |
N BI | |
I I
|
ak2BsL [q B Bl | I
(ZASILANIE) I I
2 BrA I I
| |
' |
' |
' |
' |
} |
QK2-ASL 77 BRA BRA I }
(ZDALNE) K N : coMm T_N/O I
T I
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Jak obstugiwaé sterowniki predkosci

13 Instrukcja obstugi dwubiegu

Sterownik dwubiegowy Digga (do jednostki napedowej dwubiegowej)

NR CZESCI DM-000013

Sterownik dwubiegowy dziata z 2 ustawionymi predkosciami: wysokg (HIGH
SPEED) i niska (LOW SPEED).

Po podtgczeniu zasilania do wtyku 2-stykowego na oprzewodowaniu
sterownika jedna z diod LED zaswieci sie, w zalezno$ci od pozycji
przetgcznika kotyskowego, wskazujgc, ze sterownik jest zasilany.

Kiedy przetgcznik kotyskowy jest ustawiony w pozyciji niskiej predkosci,
zaswieci sie sgsiednia dioda LED.

Kiedy przetgcznik kotyskowy jest ustawiony w pozycji wysokiej predkosci,
zaswieci sie sgsiednia dioda LED.

Przetacznik dwubiegowy moze dziata¢ rowniez ze zdalnym przetgcznikiem
dwupozycyjnym zamontowanym na joysticku o numerze czesci DM-000026
lub ze zdalnym przetgcznikiem DIP zamontowanym na podtodze o numerze
czesci DM-000030.

Aby okresli¢ predkos¢ obrotowg watu zdawczego przy niskiej i wysokiej
predkosci, nalezy skorzysta¢ ze schematu momentu obrotowego dla danej
jednostki napedowe;j.

W przypadku stosowania zdalnego przetgcznika dwupozycyjnego
montowanego na joysticku o numerze czesci DM-000026 lub przetgcznika
podtogowego o numerze czesci DM-000030 do wyboru dwdéch predkosci,
to przetacznik kotyskowy na sterowniku dwubiegowym musi by¢é domysinie
ustawiony w pozyciji niskiej predkosci.

45



13 Instrukcja obstugi dwubiegu

Przelaczniki zdalne Digga (opcjonalnie)

joysticku o numerze czgsci DM-000026 lub przetacznika podtogowego o numerze czesci
DM-000030 do wyboru dwéch predkosci, to przetacznik kotyskowy na sterowniku

dwubiegowym musi by¢ ustawiony w pozycji niskiej predkosci.

CV przypadku stosowania zdalnego przetgcznika dwupozycyjnego montowanego na

)

Do sterownika
dwubiegowego
numer czg$ci DM-000013

Joystick koparki

Przetacznik dwupozycyjny
Nr czesci (DM-000026)

Opaski kablowe

Podtaczenie do Podtaczenie do
wtyku na wtyku na
sterowniku z oznaczeniem sterowniku z

»zdalny” oznaczeniem

»zdalny”

Przetacznik 2-pozycyjny montowany na podiodze

Nr cze$ci DM-000030
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Wymiana oleju

14 Konserwacja

Pojemnos¢ oleju przektadniowego jest wygrawerowana na tabliczce znamionowej znajdujgcej sie na gorze pokrywy.

Pierwsza wymiana oleju (docieranie):
*  Pierwszg wymiane oleju nalezy wykonac w ciggu pierwszych 50 godzin stosowania w umiarkowanych warunkach

roboczych. Nastepnie co 500 godzin.
*  Olej nalezy wymienia¢ po pierwszych 30 godzinach w trudnych warunkach roboczych* (tzn. trudne warunki

temperatury otoczenia +40°C lub ponizej 0°C w przypadku wiercenia $widrem, palowania srubowego lub
rdzeniowania w twardym podiozu). Nastepnie co 300 godzin.

HARMONOGRAM WYMIANY
OLEJU

UMIARKOWANE
WARUNKI ROBOCZE

TRUDNE
WARUNKI ROBOCZE*

PDD
(TYLKO NAPED
BEZPOSREDNI)

PIERWSZA WYMIANA OLEJU

W ciggu 3 miesiecy LUB po pierwszych

50 godzinach uzytkowania

W ciggu pierwszych 30 godzin
uzytkowania

W ciggu pierwszego
roku

2. WYMIANA OLEJU PLUS
KOLEJNE WYMIANY OLEJU

Po 500 godzinach lub 12 miesigcach
uzytkowania

Nastepnie po 300 godzinach uzyt-
kowania
(Naped wymaga zdemontowania,
przegladu i ponownego wbudowa-
nia)

Nastepnie co 3 lata

PD50

OLEJ PRZEKLADNIOWY: MINERALNY OLEJ PRZEKEADNIOWY DO SKRAJNEGO CISNIENIA ISO EP 320 AUST/UK - PDD TO

UWAGA

*Trudne/skrajne warunki robocze w tym m.in. temperatura otoczenia +40°C (104°F) lub ponizej 0°C (32°F), praca na
twardym gruncie, stosowanie do kotwienia i/lub wydtuzone i ciagte godziny pracy. Pojemnos¢ oleju przektadniowego jest
wygrawerowana na tabliczce znamionowej znajdujacej sie na jednostce napedu planetarnego.
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14 Konserwacja

Minimalna i maksymalna temperatura robocza oleju przektadniowego dla skrzyn biegéw

PDD do PD50 - ISO EP 320 (olej mineralny)

-9°C (16°F) 120°C (248°F)

Instrukcje rozgrzewania napedu w przypadku pracy ponizej 5°C (41°F) podane sg w rozdziale instrukcji roboczej niniejszego
podrecznika. Nalezy przeczytac te instrukcje ze zrozumieniem.
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14 Konserwacja

Procedura kontroli poziomu oleju przektadniowego

Niestety nie ma warunkéw do wykonania szybkiej kontroli wzrokowej poziomu oleju przektadniowego. Brak okienka

lub wziernika. Skrzynia biegéw jest napetniona fabrycznie do prawidtowego poziomu. Jesli nie ma wyraznych oznak wycieku
oleju przektadniowego, nie jest wymagane dolewanie miedzy wyznaczonymi terminami wymiany oleju lub serwisowania. Aby
sprawdzi¢ prawidtowy poziom oleju, patrz zdjecie w konserwacji na stronie 50.

Procedura spuszczania oleju przekltadniowego

Zaleca sie wymiane uszczelki watu zdawczego przy pierwszej wymianie oleju, poniewaz jest to najwazniejsza wymiana
oleju dla wydtuzenia zywotnosci fozysk i kot zebatych. Wynika to z faktu, ze w trakcie docierania skrzynie biegdw mogg
wytwarza¢ drobne zanieczyszczenia metalowe. Przedostajg sie one do najnizszej czesci skrzyni biegdéw i gromadzg sie w
uszczelce wyjsciowej, powodujgc zuzycie uszczelki i watu zdawczego. Zaleca sie, aby wymiane oleju wykonywat upowazniony
partner serwisowy i mimo ze z wielu wzgledoéw nie zawsze moze to zrobi¢ sprzedawca, wazne jest, aby olej byt wymieniany
z odpowiednig czestotliwoscig.

1. Najpierw nalezy sprawdzi¢, czy skrzynia biegow jest stabilna, zabezpieczona i bezpieczna do pracy oraz czy
jednostka napedowa jest ustawiona w pionie, a takze czy podstawiono tacke ociekowg o odpowiednich rozmiarach
do wychwytywania spuszczonego oleju.

2. Przed rozpoczeciem spuszczania oleju sprawdzi¢ tabliczke znamionowa, aby ustali¢ ilos¢ oleju znajdujgca sie w
skrzyni biegow. Wskazano tam ilos¢ oleju, jakg nalezy wprowadzi¢ do skrzyni biegéw podczas wymiany oraz rozmiar
pojemnika potrzebnego do umieszczenia w nim oleju. Zdja¢ korek spustowy z obudowy wyjsciowej. Spowoduje
do masowy wyciek oleju przektadniowego (skrzynia biegéw nie zostanie oprézniona catkowicie). W dolnej czesci
obudowy wyjsciowej pod korkiem nadal bedzie sie znajdowac pewna ilos¢ oleju.

3. Aby usungc¢ pozostaty olej, nalezy utozy¢ jednostke napedowg na boku otworem spustowym skierowanym do dotu.

4. Po opréznieniu oleju postepowac zgodnie z procedurg dolewania oleju na kolejnej stronie.

UWAGA

Pamieta¢ o przestrzeganiu prawa $srodowiskowego, federalnego i panstwowego odnoszacego sie do utylizacji oleju. Zrzucanie
i rozlewaniu oleju do gleby, wylotéw wody deszczowej i ciekow wodnych jest niezgodne z prawem. Olej musi by¢ utylizowany
przez profesjonalnych specjalistow z zakresu recyklingu lub utylizacji odpadoéw.
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14 Konserwacja
Procedura wymiany lub uzupetnienia poziomu oleju przektadniowego

(G)

*  Utozy¢ jednostke napedowg ptasko na ziemi zatyczkg wlewu oleju skierowang do gory. Za pomocag klucza
inbusowego 8 mm (0,31") wyjg¢ zatyczke. Aby spusci¢ olej, nalezy obraca¢ naped, az otwér bedzie skierowany w
dot. Spuszczac olej, az zostanie usuniety w catosci (E).

*  Obracac jednostke, az otwér wlewu oleju znajdzie sie pod katem 60° - 70° od poziomu (F).

*  Kiedy otwor wlewowy bedzie pod kgtem okoto 60°, olej powinien znajdowac sie na podstawie gwintu otworu
wlewowego (G).

»  Jesli poziom oleju jest zbyt niski, czyt. nie dochodzi do gwintu, nalezy go uzupetni¢. Obréci¢ jednostke tak, aby otwor
wlewowy znajdowat sie na gérze i dolac olej. Powtorzy¢ kroki 2-4 do uzyskania prawidtowego poziomu.

+  Pamietac, ze potrzebny jest czas na przeptyniecie oleju przez skrzynie biegéw. Odczeka¢ na osadzenie po dojsciu
do otworu spustowego. Nastepnie ponownie sprawdzi¢ poziom, az do wystgpienia przecieku.

UWAGA

Jesli z jednostki napedu planetarnego wycieka olej po wykonaniu codziennych kontroli, nalezy skonsultowa¢ sie z lokalnym
autoryzowanym partnerem serwisowym.
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Pojemnos¢ oleju przektadniowego — pojedyncza predkosé

14 Konserwacja
Pojemnos¢ oleju przektadniowego — Dwubiegowy

JEDNOSTKA POJEMNOSC ZALECANY OLEJ JEDNOSTKA POJEMNOSC ZALECANY OLEJ JEDNOSTKA POJEMNOSC ZALECANY OLEJ
NAPEDOWA OLEJUW DO SKRZYNI NAPEDOWA OLEJUW DO SKRZYNl NAPEDOWA OLEJUW DO SKR‘ZYNl
LITRACH BIEGOW LITRACH BIEGOW LITRACH BIEGOW
PDD PD4HF 1,45 1SO EP320 mineralny PDT3 0,55 ISO EP320 mineralny
(przed sierpniem 0,55 ISO EP320 mineralny
PDGHF 1,45 1SO EP320 mineralny PDT6 145 ISO EP320 mineralny
PDD PD8HF 1,45 ISO EP320 mineralny PDT8 1,45 1SO EP320 mineralny
(po sierpniu 2013) 0,25 ISO EP320 mineralny
Naped bezposredni PD10HF 1,45 1SO EP320 mineralny PD18-5-VIS 218 1SO EP320 mineralny
PDX 055 IS0 EP320 mineralny PDT10HF 1,45 1SO EP320 mineralny P o 150 5320 minerainy
PDZ3 0,55 ISO EP320 mineralny PD12 1,45 ISO EP320 mineralny p—— 125 1S0 EP320 minerainy
PDX2 0.86 SO EP320 minerainy PD15 2,85 1SO EP320 mineralny PDT8HF 1,45 1SO EP320 mineralny
PDX3 0.55 1SO EP320 mineralny PD18 285 1SO EP320 mineralny PD12-5-VIS 22 1SO EP320 mineralny
PDX1 055 ISO EP320 mineral -
minerainy PD22 2,85 1SO EP320 mineralny PDT12 22 1SO EP320 mineralny
PD3 0,55 ISO EP320 mineralny "
PD25 48 ISO EP320 mineralny PDT18 2,85 ISO EP320 mineralny
PD4 0,55 ISO EP320 mineralny ©
= o ey | PD30 48 1SO EP320 mineralny PDT22 2,85 1SO EP320 mineralny
. minerainy P " Po— PDT25 48 1SO EP320 mineralny
i S mineralny
PDs 145 18O EP320 mineralny PDT30 48 1SO EP320 mineralny
f PD50 4,8 1SO EP320 mineralny
Po7 145 1SO EP320 mineralny PDT40 48 1SO EP320 mineralny
PD8 1:45 1SO EP320 mineralny PDT50 48 1SO EP320 mineralny
PD10 1:45 IS0 EP320 mineralny PD33-7-VIS 4.8 1SO EP320 mineralny

UWAGA

Mineralny olej przektadniowy Digga ze specyfikacjg ISO EP320 jest przeznaczony specjalnie do przemystowych skrzyn
biegow ,,skrajne cisnienie”. Wykresy pojemnosci oleju sg szacowane dla skrzyni biegdw napetnianej po raz pierwszy. Podczas
wymiany oleju nie caty olej wycieknie, zawsze pozostang jego resztki w skrzyni biegéw. Przestrzega¢ procedury napetniania
skrzyni biegow tylko na podstawie wykresow pojemnosci oleju.
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15 Czesci zamienne

Dla czesci zamiennych jednostki napedu planetarnego nalezy uzyska¢ numer seryjny z aluminiowej tabliczki znamionowej
znajdujgcej sie miedzy zaczepami pokrywy na gorze pokrywy jednostki napedowej. Numer seryjny umozliwia firmie Digga
sledzenie wszystkich zapiséw z produkcji i serwisowania. Nalezy zapewni¢, aby wszystkie prace serwisowe i konserwacyjne
byly wykonywane przez upowaznionego partnera serwisowego firmy Digga, a wszystkie zapisy serwisowania zachowane.
Ponizej znajduje sie lista przetacznikow elektrycznych, sterownikow predkosci i oprzewodowania, ktore sg dostepne na
wszystkich jednostkach napedu planetarnego dwubiegowego. W przypadku wszystkich pozostatych czesci zamiennych
nalezy skontaktowac sie z najblizszym sprzedawcg firmy Digga lub biurem gtdwnym firmy Digga.

Dwubieg
OPIS NUMER CZESCI

Oprzewodowanie silnika dwubiegowego firmy Digga DM-000021
Sterownik dwubiegowy firmy Digga 12V/24 (opcjonalnie) DM-000013
Zdalny przetgcznik dwupozycyjny firmy Digga (opcjonalnie) DM-000026
Zdalny przetgcznik 2-pozycyjny montowany na podtodze firmy Digga (opcjonalnie) DM-000030
Kabel przedtuzajgcy dwubieg - 3 m (opcjonalnie) DM-000025
Kabel przedtuzajgcy dwubieg - 6m (opcjonalnie) DM-000024
Kabel przedtuzajgcy dwubieg - 12m (opcjonalnie) DM-000023
Kabel przedtuzajgcy dwubieg - 15m (opcjonalnie) DM-000022
Przewdd zasilania (opcjonalnie) TC-000012
Adapter 2 sworznie na 8 sworzni CAT/ASV/TEREX DM-000032
Zestaw adaptera 2 sworznie na 14 sworzni EC-000241
Oprzewodowanie adaptera 2 sworznie na 14 sworzni DM-000041
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15 Czesci zamienne

Aby uzyskac¢ dalsze informacje na temat czesci zamiennych, nalezy skontaktowac sie z wymienionymi
ponizej biurami sprzedazy Digga lub z lokalnym, autoryzowanym sprzedawcg Digga.

MIEDZYNARODOWE BIURA SPRZEDAZY DIGGA

AZJA | PACYFIK AMERYKA POLNOCNA
BIURO GLOWNE FIRMY DIGGA - DIGGA NORTH AMERICA
BRISBANE 2325 Industrial Parkway SW
4 Octal St, Yatala QLD 4207 Dyersville 1A 52040

Telefon: +61 7 3807 3330 Telefon: + 1 563 875 7915
E-mail: info@digga.com E-mail: infous@digga.com
DIGGA NEW SOUTH WALES Strona internetowa: www.

19 Mckay Close, diggausa.com

Wetherill Park, NSW 2164
Telefon: 1300 2 DIGGA
E-mail: nsw@digga.com

DIGGA VICTORIA
151 Wedgwood Road,
Hallam, VIC, 3803
Telefon: 1300 2 DIGGA
E-mail: vic@digga.com

Strona internetowa: www.digga.com

EUROPA

DIGGA EUROPE

Unit 1, Nexus Park

Plenty Close

Newbury, RG14 5RL
England, United Kingdom
Telefon: +44 (0) 1488 688 550
E-mail: infouk@digga.com

Strona internetowa: www.diggaeurope.com
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16

Rozwigzywanie problemoéw

Jednostka napedu jednobiegowego i dwubiegowego

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Brak obracania.

Szybkoztgcza nie zatgczone.

Sprawdzi¢ szybkoztgcza.

Usterka szybkoztgczy.

Wymieni¢ wadliwe ztgcza.

Usterka zaworu pomocniczego na maszynie.

Sprawdzi¢ instrukcje obstugi maszyny.

Niski poziom w zbiorniku oleju hydraulicznego.

Napeic¢ zbiornik oleju do maksymalnego poziomu.

Usterka silnika hydraulicznego.

Usterka tozyska watu zdawczego.

Usterka planetarnego kotfa zebatego.

Skontaktowac sie ze swoim sprzedawcg firmy DIGGA*.

Usterka pompy oleju maszyny.

Sprawdzi¢ instrukcje obstugi maszyny.

Powolne obracanie.

Niski przeptyw oleju.

Sprawdzi¢ specyfikacje maszyny.

Jednostka napedowa zbyt duza dla maszyny.

Skontaktowa¢ sie ze swoim sprzedawcg firmy DIGGA*.

Uktad hydrauliczny zbyt gorgcy.

Sprawdzi¢ sekcje hydrauliczna.

Wyciek oleju z
pokrywy.

Wyciek z wezy lub ztgczek.

Dokreci¢ lub wymienié.

Usterka o-ringu silnika.

Wyciek oleju
z watu zdawczego.

Usterka uszczelki oleju.

Usterka silnika hydraulicznego.

Skontaktowaé sie ze swoim sprzedawcg firmy DIGGA*.

Brak momentu
obrotowego.

Cisnienie oleju zbyt niskie.

Sprawdzi¢ specyfikacje maszyn.

Jednostka napedowa zbyt mata dla maszyny.

Skontaktowa¢ sie ze swoim sprzedawca firmy DIGGA*.

Uktad hydrauliczny zbyt gorgcy.

Sprawdzi¢ sekcje hydrauliczng.

Dzwiek $cierania lub
gtosny.

Usterka skrzyni biegow.

Skontaktowa¢ sie ze swoim sprzedawca firmy DIGGA*.

54 PM-000251 — Instrukcja obstugi — PDD-PD50 - lipiec 2025




Jednostka napedu dwubiegowego

16 Rozwigzywanie probleméw

Problem | Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Upewnic¢ sig, ze do sterownika doprowadzane jest prawidtowe napiecie. Jedna dioda LED bedzie $wieci¢.
UWAGA:
Jednostki napedu dwubiegowego moga by¢ dostarczone z firmy DIGGA w ustawieniu 12 V lub 24 V wedtug
Brak zasilania sterownika specyfikacji fabrycznej dla koparki, w ktérej bedzie stosowana jednostka napedowa.
Sprawdzi¢, czy zielona dioda LED $wieci sie na ztgczu zasilania gniazda zapalniczki przewodu zasilania.
(Dodatkowe ztgcze zasilania AKA gniazda zapalniczki) Wewnatrz ztgcza wtykowego zasilania znajduje sie
bezpiecznik 10 A. Sprawdzi¢ ciggto$¢ bezpiecznika, jezeli dioda nie $wieci.
System - . . ST S
dwubiegowy Sprawdzi¢, czy dioda LED wewnatrz wtyku Hirschmann na bloku zaworowym $wieci, znajduje sie ona
dziata tylko Brak zasilania wewnatrz pokrywy. Jezeli podigczone jest zasilanie, a dioda LED nie $wieci. Sprawdzi¢ oprzewodowanie,
w niskiej napedu planetarnego. brak swiecenia wskazuje, ze zasilanie nie jest podtgczone do napedu planetarnego.. Przejrzysty wtyk
predkosci. Hirschmann z diodg LED zasilania to nowy dodatek, od czerwca 2022 roku.

Sterownik nie podtgczony do
kabla przedtuzajgcego.

Sprawdzi¢ kable przedtuzenia i oprzewodowania, aby upewnic sie, ze sg podtgczone i zabezpieczone.

Kabel przedtuzajacy nie jest
podtgczony do oprzewodowania
silnika.

Sprawdzi¢ kable przedtuzenia i oprzewodowania, aby upewnic sie, ze sg podtgczone i zabezpieczone.

Koparka ma zasilanie

24V, a jednostke napedowg
skonfigurowano do zasilania
12 V.

Moze to wypali¢ cewke elektromagnetyczng. Skontaktowaé sie ze swoim sprzedawcg firmy DIGGA.

*Ne demontowac¢ napedu w celu oceny usterki, demontaz bez pisemnego zezwolenia i instrukcji z firmy Digga uniewazni
wszystkie gwarancje.
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16 Rozwigzywanie problemoéow

Uktad hydrauliczny

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Cisnienie oleju zbyt niskie.

Ustawi¢ zawor bezpieczenstwa wg specyfikacji maszyny.

Ograniczenie w przewodzie.

Sprawdzi¢ i naprawié.

Swider ciggle przestaje dziatag.

Zmniejszy¢ cisnienie.

Przegrzanie oleju.

Jednostka napedowa zbyt mata.

Skontaktowac¢ sie ze swoim sprzedawcg firmy Digga.

Maszyna zbyt mata.

Dopasowac jednostke napedowg do wigkszej maszyny.

Niski poziom w zbiorniku oleju hydraulicznego. | Napeic zbiornik oleju do maksymalnego poziomu.

Niewystarczajgca pojemnos¢ oleju.

Dopasowac chtodnice oleju.

Swidry

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Mata predkos¢
kopania.

Zuzyte zeby lub element pilotowy.

Wymieni¢ zuzyte czesci.

Grunt zbyt twardy.

Skontaktowac sie ze swoim sprzedawcg firmy Digga.

Niski przeptyw oleju.

Sprawdzi¢ specyfikacje maszyny.

Swider zbyt duzy dla jednostki napedowe;.

Dopasowac¢ wigksza jednostke napedows.

Maszyna zbyt mata.

Dopasowac jednostke napedowa do wiekszej maszyny.
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17 System wyréwnywania Halo




Gléwna funkcja

System wyréwnywania Halo mierzy kat napedu wzgledem pionu. Z tym pomiarem Halo wyswietla sekwencje kolorow

na okragtej matrycy LED, ktora jest widoczna dla operatora maszyny. Matryca LED zmienia kolor wraz z katem napedu,
wskazujac ,wszystko na zielono”, gdy jest bardzo blisko pionu (w zasiegu 1,5°). Gdy naped delikatnie odbiega od pionu
(wiecej niz 1,5°), diody LED zmienig sie z petnego zielonego na czesciowo zielony i czerwony, wskazujgc operatorowi, w
jaki sposob manewrowac napedem, aby wréci¢ do pionu. Operator powinien przemiesci¢ maszyne w kierunku zielonej
czesci na matrycy LED.

Jesli naped wisi swobodnie, gdy maszyna nie jest obstugiwana, sekwencja diod LED moze wydawac sie nieprawidtowa lub
,wsteczna” podczas przechylania napedu wokot kotyski. Dopiero, gdy naped obraca sie wokét konca swidra/pala, system
Halo bedzie miat sens dla operatora.

Uruchamianie

Przed podtgczeniem zasilania upewnic sie, ze wiertnica jest zaczepiona i wisi blisko pionu. Po podtgczeniu zasilania
wiertnica z Halo musi by¢ nieruchoma (nie ruszac sie) przez 30 s. W tym czasie mozna zauwazy¢, ze $wiatla sie ruszaja,
nawet jesli naped jest nieruchomy. Po 30 s Halo zakonczy kalibracje podczas uruchomienia i pokaze prawidtowg sekwencje
LED.

Zasilanie Halo

System Halo jest oferowany z r6znymi opcjami zasilania. Podstawowa wersja Halo jest zasilana pomocniczym zasilaniem
z kabiny (znanym réwniez jako gniazdo zapalniczki). Podstawowa wersja nie zawiera mozliwosci ,zero” lub mozliwosci
do przesytania danych. Halo moze by¢ tez zasilane przez specjalnie zbudowany akumulator magnetyczny, ktéry ma
réwniez funkcje przetgcznika ,zero” do wiercenia pod katami i do zwiekszania doktadnosci w zastosowaniach palowania.
Akumulator Halo moze by¢ podigczony do systemu na wysiegniku lub w kabinie za posrednictwem potgczenia kabli
przedtuzajgcych Halo.

Ograniczenia

Halo uzywa réwniez potgczenia czujnika 6-kierunkowego do pomiaru orientacji napedu. Poniewaz miedzy swidrem/palem a
napedem wystepuje pewien luz mechaniczny, operator powinien byé $wiadomy ograniczenia i faktu, ze matryca LED Halo
wys$wietla orientacje napedu, a nie $widra/pala.
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Wewnetrzne elementy inklinometru sg podatne na silne wibracje i wstrzasy. Chociaz wiele wysitku i testow wtozono w
minimalizacje tych efektow w regularnym uzytkowaniu, wiercenie w skalistym lub twardym podtozu bedzie powodowato
»wstrzasy” napedu (odczuwane réwniez przez operatora), co bedzie czasowo przedstawiato nieprawidtowy odczyt danych
kata na matrycy LED (podobne jak ,uderzenie” poziomicy mtotkiem podczas wykonywania odczytu). Jesli operator chce
wykona¢ doktadny odczyt w celu pomiaru orientacji napedu, nalezy na moment zatrzymac obroty swidra lub pala, a system
wyswietli stabilny odczyt. Jesli wyswietlacz LED przedstawia btedy w wyniku uderzenia lub drgan, nalez wytgczy¢ zasilanie
podczas tego typu zastosowania lub odtgczy¢ i ponownie podigczy¢ zasilanie w celu zresetowania systemu.

Usuwanie gruzu z wpustu LED

W miejscach, w ktérych btoto lub gruz mocno przylgng do wpustu pierscienia LED, nie uzywac sity lub ostrych przedmiotéw,
by usung¢ gruz. Jesli czyszczenie pod cisnieniem lub normalne metody czyszczenia nie wystarczg, ostroznie uzy¢ tepego
narzedzia, aby usungc przyklejone btoto. W zadnym wypadku nie uzywa¢ mtotka lub innych narzedzi, aby wydtubac
materiat przy pierscieniu LED.

Czesto zadawane pytania

Co oznaczajg matryce w réznych kolorach?

W catosci zielona: w obrebie 1,5° od pionu

Czesciowo zielona, czesciowo czerwona: wiecej niz 1,5° do pionu, przesung¢ sterowniki, aby zwiekszy¢ zielong czesé, by
wroci¢ do pionu.

Jak dlugo pracuje akumulator?

W czasie normalnego uzytkowania ok. 8-9 h. Do zakupu dostepne sg zamienne akumulatory i tadowarki. Pozostawienie
Halo witgczonego przy wyswietlaniu ,w petni zielone” spowoduje troche szybsze roztadowywanie akumulatora. Gdy
zasilanie sie wyczerpie, diody LED zgasna, a akumulator bedzie wymagat ponownego natadowania.

Podrézowanie z akumulatorem:

Klienci moga traktowac zasilacz Halo w taki sam sposéb, jak akumulator wiertarki bezprzewodowej. Akumulator spetnia
specyfikacje IEC 62133:2012 (druga edycja) dotyczgce bezpieczenstwa jako przenosny akumulator z uszczelnieniem. Ten
standard akumulatora umozliwia przewozenie akumulatoréw samolotami, jednak kazda linia lotnicza ma wtasne zasady,
wiec warto je sprawdzi¢ przed planowaniem podrozy.
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Akumulatory zamienne:
akumulatory zamienne sg tatwo dostepne w firmie Digga do ,wymiany na gorgco” podczas dtugich dni lub jako rozwigzanie
zapasowe.

Alternatywne tadowarki:
uzywanie alternatywnych tadowarek jest surowo zabronione i moze skutkowac niebezpieczng usterkg sprzetu. Uzywac wytgcznie
certyfikowanych tadowarek Halo.

Czy naped moze by¢ wykorzystywany w mokrych warunkach?

Elektronika Halo zostata zaprojektowana, by niezawodnie dziataé w kazdych warunkach wiercenia, wigcznie z warunkami w
otworze $widra, ktory jest wypetniony wodg. Przy ponownym tadowaniu akumulatora zaleca si¢ odczekanie az ztgcza catkowicie
wyschng przed podigczeniem tadowarki lub ponownym podigczeniem Halo, aby unikng¢ korozji galwanicznej, jesli mata ilos$¢
wilgoci wycieknie i przeniknie przez uszczelnienie. Nie suszy¢ recznie zaciskow elektrycznych za pomocg narzedzia.

Jak doktadny jest Halo?
Podczas uzywania przetgcznika zerowego i ,zerowania” Halo wzgledem doktadnego poziomu, powtarzalno$¢ Halo wynosi + 0,25°.

Umieszczanie akumulatora (dla klientéw z akumulatorem magnetycznym Halo)

Akumulator jest wyposazony w silny magnes w obudowie, ktéra pomaga przymocowa¢ akumulator do kotyski lub wysiegnika
w miejscu, w ktdrym nie bedzie przeszkadzac. Poprzez drgania i regularne uzytkowanie akumulator moze sie ruszac,

wigc zaleca sie umieszczenie go w miejscu, w ktéorym mozna go oprzec¢ o krawedz, aby zredukowa¢ mozliwosci ruchu.
Alternatywnie operator moze przymocowa¢ akumulator na miejscu za pomocg opasek kablowych, jednak sprawi to, ze
tadowanie bedzie mniej wygodne.

Naijlepiej umiesci¢ akumulator gdzie$ na maszynie, tak aby kabel zasilajgcy nie zostat zmiazdzony podczas normalnego
uzytkowania. Akumulator i system Halo jest chroniony przed zwarciem, jednak kable zasilajgce nie podlegajg naprawie

i konieczna jest ich wymiana w przypadku uszkodzenia. Kable majg wytrzymatg konstrukcje, jednak nie zaleca sig, by
akumulator zwisat z kabla zasilajgcego w jakimkolwiek miejscu. Jesli akumulator oderwie sie od wysiggnika lub kotyski
podczas uzytkowania, niezwlocznie zatrzymac urzgdzenie i zmieni¢ pozycje akumulatora lub przymocowac akumulator na
miejscu za pomocg opasek kablowych, aby unikng¢é ponownego wystgpienia tej sytuaciji.
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Przelacznik zerowy (dla klientéw z akumulatorem magnetycznym Halo)

Akumulator jest wyposazony w funkcje zerowania, ktéra zeruje nachylenie. Moze to by¢ uzyteczne podczas wiercenia

na nachyleniach, takich jak nachylone filary, ktére nie sg pionem. Jest to réwniez uzyteczne, gdy wymagana jest wigksza
dokfadnos$c¢. Na pierscieniu LED Halo wyswietlana jest sekwencja kolorystyczna, aby da¢ operatorowi wskazanie trybu
zero. Nacisngc przetgcznik, aby aktywowac tryb zero, a wszystkie diody LED zabtysng na moment na niebiesko. W trybie
zero sekcja $rodkowa matrycy LED zaswieci sie na niebiesko. Aby wyj$¢ z trybu zero, ponownie nacisng¢ przetgcznik, a
wszystkie diody LED zabtysng na moment na biato. Teraz srodkowa sekcja matrycy LED wys$wietli sie na biato. Nie zaleca
sie zerowania Halo ponizej 30° od pionu. Przetgcznik zerowania to typ, ktéry nie ma mechanicznego ruchu. To zwigksza
zywotno$c¢ i niezawodnos¢ przetgcznika. Brak zauwazalnego ruchu nie wskazuje usterki. Aby aktywowac przetgcznik,
dotkng¢ i mocno nacisng¢ goére przetgcznika i zwrdci¢ uwage na zmiane diod LED.

tadowanie akumulatora

Akumulator powinien by¢ tadowany po kazdym uzyciu i co najmniej co 3 miesigce, jesli nie jest uzywany regularnie. W
przypadku tego akumulatora litowego zywotno$c¢ zostanie wydtuzona, jesli bedzie on tadowany przed lub po kazdym uzyciu.
Upewnic sig, ze akumulator nigdy nie wisi na przewodzie tadujgcym, poniewaz z czasem moze to skutkowac usterka.
tadowarka powinna by¢ uzywana jednie wewnatrz i z dala od bezpos$rednich promieni storica, w zimnym, suchym miejscu
(podobnie do miejsca, w ktorym taduje sie telefon komodrkowy). Przed pierwszym uzyciem nalezy w petni natadowac
akumulator. Akumulatory dostarczane sg natadowane w 30%, zgodnie z zalecang praktyka.

Najlepsze praktyki
Podczas podtgczania zasilania do Halo umozliwi¢ stacjonarne zwisanie napedu (brak ruchu) przez 30 s w celu wykonania
kalibracji rozruchowej przez system. Jesli nie jest to mozliwe, kalibracja moze nie by¢ zakornczona.

Gdy HALO nie jest uzywany, jest transportowany lub przechowywany, umiesci¢ zotty kabel zasilajgcy w pokrywie, aby

chroni¢ go przed potencjalnym uszkodzeniem w wyniku zmiazdzenia. Upewnic sig, ze kabel jest potgczony z pokrywg lub
wezami przed umieszczeniem go w pokrowcu, aby unikng¢ sytuacji, w ktorej kabel spada poza zasieg.
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Specyfikacja techniczna akumulatora:

Typ akumulatora: przenosny (akumulatorowy) litowo-jonowy
Napiecie / pojemnosé: 12,6 V, 2,6 Ah, 33 Wh

Zgodnos¢: przetestowany zgodnie z norma IEC 62133:2017

Cykl zycia:
500 cykli. Cykl definiuje sie jako jedno tadowanie i jedno roztadowanie.

Ogniwa nalezy tadowac statym pradem 1250 mA do napigcia 4,2 Vi pradem kornicowym 125 mA. Ogniwa nalezy roztadowywac

statym pradem 2500 mA do napiecia 3,0 V. Ogniwa nalezy pozostawi¢ w spoczynku na 30 minut po natadowaniu i 30 minut
po roztadowaniu.

Utylizacja po zakonczeniu eksploatacji:

Zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) 2023/1542, baterii nie wolno spalaé, wyrzuca¢ do odpadéw komunalnych ani sktadowac
na wysypiskach. Ostateczny demontaz i recykling musza zostac¢ przeprowadzone przez certyfikowany zaktad recyklingu.
Nalezy je:

e utylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami obowigzujgcymi w miejscu uzytkowania lub
e zwrdci¢ autoryzowanemu dealerowi lub przedstawicielowi Digga w celu prawidtowej utylizacji.
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LISTA KOMPONENTOW

E
<« D
-~ C
NR ELEMENT HALO LICZBA
REF.
POKRYWAZ
A | PIERSCIENIEM SWIETLNYM 1
HALO
B__| SKRZYNIAPOKRYWY HALO 1
C | KABEL3M 1
D [ WTYKGNIAZDA ZAPALNICZKI | 1
E | KABELZASILAJACY 1

UWAGI DOTYCZACE SERWISOWANIA | DEMONTAZU

Podczas demontazu jakiejkolwiek czesci Halo, nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie czesci zostaty ponownie zamontowane w tej
samej kolejnosci i orientacji, aby unikng¢ problemoéw. Podczas opuszczania pokrywy na naped upewni¢ sig, ze zadne kable
nie zostang zmiazdzone podczas tego procesu. Po ponownym zamontowaniu upewni¢ sie, ze zadne kable wychodzgce z
pokrywy nie mogg zosta¢ zmiazdzone. Kabel zasilajgcy musi mie¢ 400-500 mm luzu wewnatrz pokrywy, aby zapewni¢, ze
nie jest naprezony na tgczu skrzyni pokrowca. Upewni¢ sie, ze uzywana jest opaska kablowa w celu zabezpieczenia dtugosci
luzu kabla zasilajgcego wewnatrz pokrywy poprzez doktadne przymocowanie kabla do jednego z wezy hydraulicznych (z
luzem wewnatrz pokrywy). Kabel zasilajgcy powinien by¢ pdzniej ponownie owinigety czarng opaska spiralng, aby chroni¢ go
przed uszkodzeniem podczas uzytkowania.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW HALO

Referencje | Zaobserwowany | Mozliwa przy- Etapy rozwigzywania problemow
problem czyna

1 Halo przedstawia | Srodowisko Podczas wiercenia w twardym lub skalistym podtozu odczyty nachylenia moga
migajgce odczyty | wiercenia by¢ narazone na btedy lub nieprawidtowe dziatanie. Czujnik nachylenia jest

wrazliwy i podobny do uderzania poziomicy mtotkiem, wiercenie w twardym lub
skalistym podtozu moze powodowac problemy z systemem Halo. Jesli odczyty
nie sg przydatne w takich zastosowaniach, operator moze zatrzymac¢ naped,
aby wykonaé wazny odczyt z Halo podczas zatrzymania lub odtgczy¢ Halo, gdy
podtoze utrudnia wytworzenie przydatnego odczytu.

2 Halo sie zawiesito | Srodowisko Jesli czujnik Halo bedzie przyttoczony zmiennymi danymi czujnika z nieréwnego

wiercenia terenu, mozliwe jest, ze przyrzady, ktére wyczuwajg nachylenie, przejdg w stan
btedu. Restart Halo usunie stan biedu.

3 Halo przedstawia | Tryb zero jest W normalnym trybie wiercenia Halo bedzie wyswietlat biaty kolor na srodku
nieprawidtowe aktywny (uzywajgc | matrycy LED, gdy pojawi sie zielona i czerwona matryca. Jesli na $rodku pojawia
odczyty akumulatora Halo) | sie niebieski kolor, tryb zerowania jest aktywowany. Aby wréci¢ do normalnego

trybu wiercenia, ponownie wcisng¢ przycisk trybu zerowania i wszystkie diody
LED zamigajg przez moment na biato lub wytgczy¢ i wigczy¢ Halo poprzez
odfgczenie akumulatora.

4 Halo przedstawia | Kalibracja rozru- Upewnic sig, ze wiertnica jest zaczepiona i wisi blisko pionu przed podtgczeniem
nieprawidtowe chowa niekom- akumulatora. Po podtaczeniu akumulatora naped z Halo musi by¢ nieruchomy
odczyty pletna przez 30 s. W tym czasie mozna zauwazy¢, ze Swiatta si¢ ruszajg, nawet jesli

naped jest nieruchomy. Po 30 s Halo zakonczy kalibracje podczas uruchomienia
i pokaze prawidtowg sekwencje LED.

5 Halo sie nie Nieprawidtowe Sprawdzi¢, czy czerwone Swiatto Swieci na kablu kabinowym (wtyczka
wigcza zasilanie 12V zapalniczki 12V). Jesli nie jest wyswietlane czerwone $wiatto, gniazdo 12V moze

by¢ wadliwe.

6 Halo si¢ nie Uszkodzona Sprawdzi¢ pod katem uszkodzen odstonietych kabli. Uszkodzenie kabli moze
wigcza przedtuzka kabla wskazac brak ciggtosci i wymagac ich wymiany.
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PROBLEMOW HALO

Referencje | Zaobserwowany | Mozliwa Etapy rozwigzywania problemow
problem przyczyna
7 Halo sie nie Uszkodzony | Kabel zasilajgcy z z6ttg koncowka taczy skrzynke pokrywy Halo z systemem kabla
wigcza kabel zasi- poza pokrywa. Jesli kabel jest uszkodzony, wymagany jest montaz zamiennika
lajacy (zolta poprzez usuniecie pokrywy, co musi wykona¢ wykwalifikowany technik serwisowy
koncowka) Digga.
8 Halo sie nie Uszkodzony | Jesli skrzynka pokrywy lub pierscien LED jest uszkodzony bgdz wystgpita usterka i
wigcza lub niewfasci- | wymaga jest wymiana, nalezy skontaktowac sie z serwisem Digga w celu uzyskania
wy kompo- pomocy.
nent Halo
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18 Uwagi: Instrukcja obstugi
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Deklaracja gwarancyjna
Jednostki napedowe i PD — stosowane do wiercenia
Silnik — gwarancja do 3 lat zgodnie z informacjg dotyczacag okreséw serwisowania i w zalezno$ci od przegladu producenta.
Skrzynia biegéw — gwarancja do 5 lat zgodnie z informacjag dotyczaca okreséw serwisowania i przeglgdem producenta.
Jednostki napedowe PD — stosowane do kotwienia PD4HF — PD50 z osazeniem ECV (Swoosh
Silnik — gwarancja do 2 lat zgodnie z informacjg dotyczgca okresow serwisowania i w zaleznosci od przeglgdu producenta.
Skrzynia biegdw — gwarancja do 3 lat w zaleznosci od przeglagdu producenta.

Jednostki napedowe PD — stosowane do kotwienia do 16 000 Nm bez ECV (Swoosh)

Silnik — gwarancja do 1 roku zgodnie z informacjag dotyczaca okreséw serwisowania i przeglgdem producenta.
Skrzynia biegéw — gwarancja do 2 lat zgodnie z informacjg dotyczaca okreséw serwisowania i przeglagdem producenta.

Jednostki napedowe PD — stosowane do kotwienia ponad 16 000Nm bez wyposazenia w ECV (Swoosh)
Silnik — brak gwaranciji.
Skrzynia biegéw — brak gwarancji.

W przypadku wszystkich nowych produktow Digga udziela sie gwarancji na okres dwunastu (12) miesiecy od daty oryginalnego
zakupu na brak wad materiatowych lub wykonawczych, ktére mogtyby powodowaé usterki przy normalnym stosowaniu i
serwisowaniu w ramach uzycia zgodnego z przeznaczeniem. W przypadku usterki (nie dotyczy kabli, czesci wbijajgcych sie w
ziemie, jak zebatki, tancuch do wykopdw, tozyska, zeby, gtowice ubijajgce i wyburzeniowe, krawedzie thgce ostrzy, bity pilotowe,
zeby $widra, gtowice $widra). Jesli po kontroli firma Digga stwierdzi, ze do usterki doszto z powodu wadliwego materiatu i/lub
wykonania, czesci zostang naprawione lub wymienione. Firma Digga moze zazgdac zwrotu do niej wadliwego produktu lub
produktow optacong przesytka w celu dokonania przeglagdu w miejscu prowadzenia dziatalnosci lub do lokalizacji wskazanej
przezfirme Digga. Gwarancja zostanie uznana za niewazna, jesli produkt lub jakakolwiek jego cze$¢ zostanie zmodyfikowana lub
naprawiona w sposob niezatwierdzony jednoczesnie przez firme Digga lub jesli zamkniete komponenty zostang zdemontowane
przed zwrotem. Komponenty zamkniete obejmujg miedzy innymi: skrzynie biegéw, pompy hydrauliczne, silniki, cylindry i
elementy wykonawcze. Wszystkie towary zwracane przez klienta do firmy Digga w ramach gwaranc;ji lub naprawy musza mie¢
wszelkie optaty transportowe optacone przez klienta. Wszystkie roszczenia w ramach tej gwarancji muszg byé wnoszone w ciggu
pietnastu (15) dni od dnia, kiedy nabywca stwierdzi stan faktyczny bedgcy podstawg takiego roszczenia. Wszystkie roszczenia
nieztozone w formie pisemnej lub otrzymane przez firme Digga po terminie wskazanym powyzej bedg uznane za niewazne.
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Deklaracja gwarancyjna (cigg dalszy)

Uszkodzenia lub usterki z powodu nieprawidlowego uzywania przez operatora badz zaniedban uniewazniaja
gwarancje.

Niniejsza gwarancja zastepuje wszystkie inne gwarancje wyrazone lub dorozumiane i nie udziela sie gwarancji mozliwosci
sprzedazy ani przystosowania do okreslonego celu. W zadnym wypadku firma Digga nie ponosi odpowiedzialno$ci za
uszkodzenia nastepcze lub specjalne. Odpowiedzialno$¢ firmy Digga za wszelkie i wszystkie straty oraz uszkodzenia po
stronie nabywcy wynikajgce z jakiejkolwiek przyczyny, w tym zaniedbania przez firme Digga, bez wzgledu na to, czy takie
wady sg wykrywalne czy ukryte, w zadnej sytuacji nie przekroczy ceny nabycia danego produktu w odniesieniu do strat lub
uszkodzen, ktérych dotyczy roszczenie bgdz, wedtug wyboru firmy Digga, naprawy lub wymiany produktéw wadliwych bgdz
uszkodzonych.

Jesli okaze sie, ze pierwsza wymiana oleju i kolejne wymiany oleju nie byty wykonywane we wtasciwym czasie i bedzie
to skutkowa¢ przedwczesng usterka skrzyni biegéw podczas okresu gwarancji, gwarancja zostanie uniewazniona.

68 PM-000251 — Instrukcja obstugi — PDD-PD50 - lipiec 2025



000000000



